PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.8628.0

HSSE-Walzenstirnfraser
HSSE shell end mills

uss€| |DIN [ [ P 1| J4 | [DIN| | s
841 N Ne3ge | 1880 NO COATING

Artikelnummer .
30 13 841

E.9628.0.03000 5] 30
E.9628.0.04000.32 8 32 40 18 1880
E.9628.0.05000.25 8 25 50 22 841
E.9628.0.05000.36 8 36 50 22 1880
E.9628.0.06000.60 8 60 60 27 841
E.9628.0.08000 10 35 90 27 841
E.9628.0.10000 12 50 100 32 1880
410 Individualle Schnittdaten online im
=% Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting
5y data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu
fz
Materialbezeichnung Bearbeitung Ve
material description Process m/min 0 0875 o ([3385 0 1@00 0 1@10
allg. Stahle Schlichten
General steels finishing 40.00 0.075 0.085 0.100 0.110
allg. Stahle Schlichten
General steels finishing Saug warte Ul 0.1 Lo
allg. Stéhle Schlichten
PA General steels finishing 30.00 0.075 0.085 0.100 0.110
allg. Stahle Schlichten
General steels finishing 2ao e U v/l Lo
allg. Stéhle Schlichten
General steels finishing 20.00 0.075 0.085 0.100 0.110
Vergiitungstahle < 850N/mm2 Schlichten
Tempering steel < 850N/mm?2 finishing olio we7s Ol . fleid LA
Vergiitungstahle < 1000N/mm2 Schlichten
Tempering steel < 1000N/mm2 finishing 25.00 0.075 0.085 0.100 0.110
Vergiitungstahle < 1400N/mm?2 Schlichten
Tempering steel < 1400N/mm? finishing 2oliod me7s Ol el LA
Rost und séurebestandige Stahle Schlichten
y  Stainless steels finishing 15.00 0.075 0.085 0.100 0.110
Rost und sdurebesténdige Stahle >700N/mm2  Schlichten
Stainless steels >700N/mm?2 finishing oeg Dy QL oo oo

www.nachreiner-werkszeuge.de



Materialbezeichnung Bearbeitung

material description Process
Gusseisen Schlichten
Cast iron finishing 25.00 0.075 0.085 0.100 0.110
Temperguss Schlichten

X Malleable cast iron finishing oo o Ul v/l e
Gusseisen mit Kugelgraphit Schlichten
Nodular cast iron finishing 15.00 0.075 0.085 0.100 0.110
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