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HSSE angle cutters
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Article-No.
45° 4 16 60

E.9623.0.1600.45 10 12,0
E.8623.0.1600.50 10 50° 5 16 60 12,0
E.9623.0.1600.55 10 55° 5.6 16 60 12,0
E.8623.0.1600.60 10 60° 6.3 16 60 12,0
E.9623.0.1600.65 10 65° 6.3 16 60 12,0
E.9623.0.1600.70 10 70° 7 16 60 12,0
E.9623.0.1600.75 10 75° 8 16 60 12,0
E.9623.0.1600.80 10 80° 8 16 60 12,0
E.9623.0.1600.85 10 85° 8 16 60 12,0
E.8623.0.2000.45 10 45° 5 20 63 12,0
E.9623.0.2000.50 10 50° 6.3 20 63 12,0
E.8623.0.2000.55 10 55° 7.1 20 63 12,0
E.9623.0.2000.60 10 60° 8 20 63 12,0
E.8623.0.2000.70 10 70° 9 20 63 12,0
E.9623.0.2500.45 10 45° 6.3 25 67 12,0
E.8623.0.2500.50 10 50° 8 25 67 12,0
E.9623.0.2500.55 10 55° 9 25 67 12,0
E.9623.0.2500.60 10 60° 10 25 67 12,0
E.9623.0.2500.65 12 65° 10 25 67 12,0
E.8623.0.2500.70 10 70° 11 25 67 16,0
E.9623.0.2500.75 12 75° 10 25 67 12,0
E.8623.0.2500.80 12 80° 10 25 67 12,0
E.9623.0.3200.45 12 45° 8 32 71 16,0
E.8623.0.3200.60 12 60° 12.5 32 71 16,0

i w] Individualle Schnittdaten online im

£ wx Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
s Calculate individual cutting
Py data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu
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PRODUKTDATENBLATT

Materialbezeichnung Bearbeitung
material description Process
Schruppen 1 14 1 22
allg. Stahle roughing 0.00 0.0 0.0 0.018 0.0
General steels Schlichten
finishing 40.00 0.011 0.014 0.018 0.022
Schruppen 55 o 0.011 0.014 0.018 0.022
allg. Stahle roughing : ’ : ' ’
General steels Schlichten
ERiehing 30.00 0.011 0.014 0.018 0.022
. S“"PI:’PPE" 25.00 0.011 0.014 0.018 0.022
PA allg. Stéhle roughing
General steels Schlichten 25.00 0.011 0.014 0.018 0.022
finishing . : . ' :
Sehruppen 55 og 0.011 0.014 0.018 0.022
allg. Stahle roughing ' ' ' : '
General steels Schlichten
finishing 20.00 0.011 0.014 0.018 0.022
i Schruppen 15.00 0.011 0.014 0.018 0.022
allg. Stahle roughing
General steels Schlichten
finishing 15.00 0.011 0.014 0.018 0.022
Schidunen 25.00 0.011 0.014 0.018 0.022
Vergiitungstéhle < 850N/mm2 roughing ' ' : : :
VSRR ] < RO = SEIENEEY 25.00 0.011 0.014 0.018 0.022
finishing . . . ’ :
i ) Schruppen 20.00 0.011 0.014 0.018 0.022
Vergiitungstahle < 1000N/mm?2 roughing
Tempering steel < 1000N/mm?2 Schlichten 20.00 0.011 0.014 0.018 0.022
finishing . : : ' :
Schruppen
d 15.00 0.011 0.014 0.018 0.022
Vergiitungstahle < 1400N/mm2 roughing
Tempering steel < 1400N/mm2 Schlichten 15.00 0.011 0.014 0018 0.022
finishing . . . ’ :
) . N Schruppen 20.00 0.011 0.014 0.018 0.022
Rost und séurebesténdige Stahle roughing
Stainless steels Schlichten 20.00 0.011 0.014 0.018 0.022
M finishing . : : ' :
Schruppen
i 10.00 0.011 0.014 0.018 0.022
Rost und séurebesténdige Stahle >700N/mm2 roughing
Stainless steels >700N/mm?2 Schlichten 10.00 0.011 0.014 0.018 0.022
finishing . . . ’ :
Schruppen 3
; 5.00 0.011 0.014 0.018 0.022
Gusseisen roughing
Cast iron Schlichten
finishing 35.00 0.011 0.014 0.018 0.022
Schruppen 55 o 0.011 0.014 0.018 0.022
K Temperguss roughing : : : ‘ ‘
Malleable cast iron Schlichten
et 30.00 0.011 0.014 0.018 0.022
Schruppen o
; 5.00 0.011 0.014 0.018 0.022
Gusseisen mit Kugelgraphit roughing
Nodular cast iron Schlichten
finishing 25.00 0.011 0.014 0.018 0.022
Schruppen g5 o 0.011 0.014 0.018 0.022
AL- und AL-Legierungen roughing : : : ‘ ‘
AL und AL-alloys Schlichten
G 60.00 0.011 0.014 0.018 0.022
) S‘:hﬁ;‘.""e" 50.00 0.011 0.014 0.018 0.022
N AL- und AL-Legierungen roughing
AL und AL-alloys Schlichten 50.00 0.011 0.014 0.018 0.022
finishing . : . ' :
Schruppen 44 gg 0.011 0.014 0.018 0.022
AL- und AL-Legierungen >12% Si roughing : : : ' ’
AL und AL-alloys >120% Si Schlichten
finishing 40.00 0.011 0.014 0.018 0.022
. Schrr:{ppen 10.00 0.007 0.008 0.011 0.013
s Titan roughing
Titani i
itanium 1:S.t:.hlltl:ht:en 10.00 0.007 0.008 0.011 0.013
inishing
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