PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.7829.1

VHM-HPC-HSC-Fraser mit IK, mit Schutzeckenradius, ungl. Teilung

Solid carbide HPC HSC end mill, with IC, with corner protection radius, unequal pitch
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Artikelnummer
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0.2 6 57 13 6,0

E.7829.1.0800 0.25 8 63 el 8,0
E.78298.1.1000 0.3 10 72 22 10,0
E.7829.1.1200 0.3 12 83 26 12,0
E.7829.1.1600 0.4 16 92 32 18,0
E.7828.1.2000 0.5 20 104 38 20,0

At | Individualle Schnittdaten online im

s Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
e Calculate individual cutting
data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu

Materialbezeichnung Bearbeitung Ve

» allg. Stahle fslr‘flg';]fr']‘;e" 120.00 0.045 0.060 0.080 0.100 0.120
E'I:agr{ ef;f"s"tz s fslr'fl';'r']f:;e" 110.00 0.035 0.045 0.060 0.080 0.100
‘T’sr;%‘;‘l’:gss'gg'le O/ f;’rfl';'r;fr:‘;e" 120.00 0.045 0.060 0.080 0.100 0.120
‘T’;’;?pi";'r?gss"ti':f <<11D%%[,’\l'\/'r’n’:‘n"2‘2 ﬁ;’;m‘;e" 110.00 0.035 0.045 0.060 0.080 0.100

y Rost und nggl"'sbe“é"dige Stahle ?r?.glr:?r?;en 85.00 0.030 0.045 0.060 0.080 0.100
Rost und sdurebesténdige Stahle >700N/mm= ﬁ‘r'flg'r'::g“e“ 70.00 0.025 0.035 0.045 0.085 0.085

. '&':gﬁ:l'%zssigge;ﬂ]‘;ftéh'e g’rfl';'r']f:ge" 50.00 0.025 0.041 0.055 0.075 0.085
pean fl’r'flg'r']‘l’r']‘;e“ 60.00 0.030 0.045 0.080 0.080 0.100

www.nachreiner-werkszeuge.de
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