PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.7826.1

VHM-Schruppfraser 45°, lang, IK
Solid carbide roughing end mills 45°, long, with IC
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SPEZIAL| |2 4 o
VHM| |i_ne SPECIAL 4

Artikelnummer
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0.3 8 63 186 8,0

E.7826.1.0800

E.7826.1.1000 0.3 10 72 22 10,0
E.7826.1.1200 0.5 12 83 26 12,0
E.7826.1.1600 0.75 16 92 32 16,0

= Individualle Schnittdaten online im

~g= Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu
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material description Process m/min 0 542 0 g51 a gGS 0 [?84
allg. Stéahle Schruppen
General steels raughing 135.00 0.042 0.051 0.063 0.084
allg. Stahle Schruppen
GErrrel eieEls roughing 125.00 0.042 0.051 0.063 0.084
allg. Stéahle Schruppen

PA General steels raughing 105.00 0.027 0.038 0.044 0.055
allg. Stahle Schruppen
CEnerel sieEls roughing 90.00 0.027 0.038 0.044 0.055
allg. Stahle Schruppen
General steels roughing 80.00 0.027 0.038 0.044 0.055
Vergiitungstahle < 850N/mm2 Schruppen
Tempering steel < 850N/mm?2 roughing oo weEy Ol e weEE
Vergiitungstéhle < 1000N/mm2 Schruppen
Tempering steel < 1000N/mm?2 roughing 90.00 0.027 0.038 0.044 0.055
Vergiitungstahle < 1400N/mm2 Schruppen
Tempering steel < 1400N/mm?2 roughing 80.00 0.027 0.038 0.044 0.055
Rost und saurebestandige Stahle Schruppen

" Stainless steels roughing 70.00 0.042 0.051 0.083 0.084
Rost und sédurebesténdige Stahle >700N/mm2 Schruppen
Stainless steels >700N/mm2 roughing 55.00 0.027 0.038 0.044 0.055
Gusseisen Schruppen 120.00 0.042 0.051 0.063 0.084

ast iron roughing

Temperguss Schruppen

K VA Grs e roughing 85.00 0.027 0.038 0.044 0.055
Gusseisen mit Kugelgraphit Schruppen 85.00 0.027 0.038 0.044 0.055
Nodular cast iron roughing : : : ’ :
Titan Schruppen

S Titanium roughing 40.00 0.027 0.038 0.044 0.055
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