PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.7816.1

VVHM-Schruppfraser 45°, extra lang

Solid carbide roughing end mills 45°, extra long
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Article-No.
6 80 22 40 6.0

d3
E.7816.1.0600 5.7 0,40

E.7816.1.0800 7.4 0,40 8 100 27 50 8,0
E.7816.1.1000 9.2 0,40 10 100 32 60 10,0
E.7816.1.1200 11 0.40 12 120 42 60 12,0
E.7816.1.1600 15 0,40 16 150 52 100 18,0
E.7816.1.2000 19 0.40 20 150 62 100 20,0
E.7816.1.2500 24 0.40 25 160 82 100 25,0

Ll a] Individualle Schnittdaten online im
1 Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:

e Calculate individual cutting

#ikks data online in the cutting data calculator
x#2 Wwww.nachreiner-schnittda

ten.eu

Materialbezeichnung Bearbeitung Vc
B el Sl f;uhé}“‘iﬁge" 85.00 0.029 0.038 0.063 0.101
Eél:agﬁe?;ﬁglt?aels f;uhg;‘r‘]‘i'r’]ge" 70.00 0.029 0.042 0.051 0.101

PA O e ol flfuhg,ﬁ’iﬁge" 65.00 0.025 0.034 0.044 0.071
e s f;uh;,ﬁ‘iﬁge" 55.00 0.025 0.034 0.044 0.071
B e s moneupben 40,00 0.025 0.034 0.044 0.071
'IY:r';]gpﬁeﬁ"l::gssiilgle:BSSsCl?\l'\/Ir/nTnnE‘2 f'ﬁuhéf'iiﬁ';e" 65.00 0.025 0.034 0.044 0.071
Temparing ateal < 1000NImm Scfruppen 55,00 0025 0034 0044 0.071
'IY:r';?pﬁeﬁ"l::gsst;igle<<’|11%000[\l'\/|r/nr?nrgz rsﬁuhéﬁ’iﬁ'ée" 40.00 0.025 0.034 0.044 0.071

M s S epestandige Stahle AowuPPen  40.00 0.025 0.034 0.044 0.071
i f;uhg,ﬁ‘iﬁge" 80.00 0.029 0.038 0.063 0.101

K Whalbeis sast ron noeuppen  85.00 0.029 0.038 0.063 0.101
Noduior smay on = oAt noeupben  85.00 0.029 0.038 0.083 0.101
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Materialbezeichnung
material description

AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys

N AL- und AL-Legierungen >12% Si
AL und AL-alloys >129% Si

Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss
Copper, brass, bronze, red brass

Bearbeitung
Process 2
0.038 0.063 0.069 0.084 0.101

Schruppen

roughing 165.00 0.029 0.038 0.083 0.089 0.084 0.101
Schruppen
retighing 105.00 0.029 0.038 0.063 0.069 0.084 0.101
Schruppen
roughing 90.00 0.029 0.038 0.063 0.069 0.084 0.101

www.nachreiner-werkszeuge.de


http://www.tcpdf.org

