PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.7751.1

VVHM-Formenbau-Spezial-Schaftfraser 25/28°

Solid carbide special end mills 25/28° for moulds
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ArFikEInummer Zahne SChUthase ““m
Article-No.
4 0.1 57 S] 9.5 6.0

E.7751.1.0200 2

E.7751.1.0300 4 0.13 3 57 8 11 6.0
E.7751.1.0400 6 0.18 4 57 8 13 6,0
E.7751.1.0500 6 0.2 5 57 10 16 6.0
E.7751.1.0600 6 0.2 6 57 13 - 6,0
E.7751.1.0800 6 0.25 8 63 19 = 8.0
E.7751.1.1000 6 0.3 10 72 22 - 10,0
E.7751.1.1200 6 0.3 12 83 26 = 12,0
E.7751.1.1600 8 0.4 16 92 32 - 18,0
E.7751.1.2000 8 0.5 20 104 38 = 20,0

=11 ]| Individualle Schnittdaten online im

‘mairiy  Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
s Calculate individual cutting

% data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu

Materialbezeichnung Bearbeitung Ve

material description Process m/min g a a a a a a
0.012 0.020 0.035 0.045 0.060 0.080 0.120

allg. Stahle Schlichten

allg. Stahle oot 150.00 0012 0020 0085 0045 0080 0080  0.120
pa g Stéhle frolepien 14500 0008 0015 0035 0045 0080 0080 0120
allo. Stahle o froleten 14000 0008 0015 0025 0032 0052 0070 0084
e fonlohten {5000 0012 0020 0035 0045 0080 0080  0.120
¥:rr|:19pi33ﬁ"'-ilr?gss":cihelle<<1‘IC)%%?\I'\/Ir/nTnm: f;g'#;?;e" 145.00 0.008 0015 002 0032 0052 0070 0084
Ly fonloten 14000 0008 0015 0025 0032 0052 0070 0084
‘T':,';%i"rﬁ':g?‘s'i';'liﬂL%%?\%Tn"f ﬁ’;’;ﬂfﬁ;e" 140.00 0.008 0015 0025 0032 0052 0070 0084
Susseisen frolekten 14500 0012 0020 0035 0045 0080 0080  0.100
K | femperguss o frolepten 11500 0012 0020 0035 0045 0080 0080  0.100
Gusseisen mit Kugelgraphit frlemen 41500 0012 0020 0035 0045 0080 0080  0.100

www.nachreiner-werkszeuge.de



Materialbezeichnung

material description

gehartete Stahle 45-55 HRC

Hardened steels 45-55 HRC

H gehartete Stahle 55-60 HRC
Hardened steels 55-60 HRC

gehartete Stahle 60-65 HRC
Hardened steels B0-65 HRC

MACHREIMNER

Bearbeitung
Process i % a
0.012 0.020 0. 0.045 0.060 0.080 0.120

Schlichten

finishing 70.00 0.008 0.010 0.018 0.023 0.032 0.045 0.050
Schlichten
finishing 55.00 0.008 0.010 0.018 0.023 0.032 0.045 0.050
Schlichten
finishing 50.00 0.004 0.080 0.015 0.018 0.025 0.035 0.045
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