PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.7 IK

VHM-HPC-Alu-Fraser mit Schutzeckenradius und IK

Solid carbide HPC end mills for Alumimium with corner protection radius and 1C
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E.7750.11K.0300 2.5 0.13 3 57 8 18 4,0
E.7750.11K.0800 5.5 0.2 6 57 13 21 8.0
E.7750.11K.0800 7.5 0.25 8 63 21 27 8.0
E.7750.11K.1000 9.5 0.3 10 72 22 32 10,0
E.7750.11K.1200 11.5 0.3 12 83 26 38 12,0
E.7750.11K.1600 156.5 0.4 16 92 36 44 16.0
E.7750.11K.0400 3.5 0.18 4 57 11 21 4,0

:ﬁ‘m Individualle Schnittdaten online im
. w Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:

Materialbezeichnung Bearbeitung

material description Process i
AL und A‘}_'j;'ﬁggi:"”"ge" f;uhgﬁiﬁge" 285.00 0.029 0038 0051 0067 00768 0084  0.109
AL Und ,ﬁ_'j;'ﬁggi:"”"ge" f;uhg;‘r‘]‘i'r’]ge" 270.00 0.029 0038 0051 0067 0076 0084 0109

) AL- und A‘}_'j;'ﬁggise';‘;"g;;;"a"/“ Si fguhé‘#iﬁge" 175.00 0029 0038 0051 0067 0076 0084  0.109
gggg:“r SEEE I SRR S f:uhg;‘#iﬁge" 140.00 0.021 0029 0042 0055 0059 0067 0084
#ﬁgfnﬁiﬁgste fguhé‘;’iﬁge" 175.00 0.021 0029 0042 0055 0059 0087  0.084
Bﬂ?gﬂ:giﬁe f’;uh;;‘iﬁge" 155.00 0.021 0029 0042 0055 0059 0067 0084
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