PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.7736.1

VHM-HPC-HSC-Fraser mit Schutzeckenradius, ungl. Teilung

Solid carbide HPC HSC end mills with corner protection radius
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Artikelnummer
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57 1M 15 6,0

E.7736.1.0400 4 0.18 4
E.7736.1.0500 5 0.2 57 13 17 6,0 4
E.7736.1.0600 6 0.2 57 13 - 6,0 5
E.7736.1.0800 8 0.25 63 19 = 8.0 5
E.7736.1.1000 10 0.3 72 22 - 10,0 5
E.7736.1.1200 12 0.3 83 26 = 12,0 5
E.7736.1.1600 18 0.4 92 32 - 18,0 5
E.7736.1.2000 20 0.5 104 38 = 20,0 5

= Individualle Schnittdaten online im

~p Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu

Materialbezeichnung Bearbeitung

material description Process
allg. Stéhle Schlichten

on General steels finishing 120.00 0.025 0.045 0.060 0.080 0.100 0.120
allg. Stahle Schlichten
CERErEl aterEls finishing 110.00 0.020 0.035 0.045 0.060 0.080 0.100
Vergiitungstahle < 850N/mm2 Schlichten
Tempering steel < 850N/mmz2 finishing 120.00 0.025 0.045 0.060 0.080 0.100 0.120
Vergiitungstahle < 1000N/mm2 Schlichten
Tempering steel < 1000N/mm?2 finishing e oeED oeEE ol LED aeED .l
Rost und séurebestandige Stahle Schlichten

" Stainless steels finishing 85.00 0.025 0.030 0.045 0.060 0.080 0.100
Rost und saurebestandige Stahle >700N/mm2  Schlichten
Stainless steels >700N/mm? finishing 7o oD s Ol o e weEs
Nickelbasierende Stahle Schlichten 50.00 0.020 0.025 0.041 0.055 0.075 0.085

s Nickel based alloys finishing : : ’ : : : :
Titan Schlichten
Tl finishing 60.00 0.025 0.030 0.045 0.060 0.080 0.100

www.nachreiner-werkszeuge.de
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