PRODUKTDATENBLATT

VHM-Universal-Schaftfraser 45°

Solid carbide universal end mills 45°
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Artikelnummer
Article-No.
66 18 8.0

E.7701.1L.0500 5

E.7701.1L.0600 6 66 18 6.0
E.7701.1L.0800 8 68 24 8,0
E.7701.1L.1000 10 80 30 10,0
E.7701.1L.1200 12 93 36 12,0
E.7701.1L.1600 16 110 48 18,0
E.7701.1L.2000 20 126 60 20,0

Individualle Schnittdaten online im

- Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
s Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator

www.nachreiner-schnittdaten.eu

Materialbezeichnung Bearbeitung Ve

material description Process m/min
allg. Stahle fslr‘flg';]fr?;e" 155.00 0.030 0.040 0.060 0.075 0.100 0.120

pa  2llg Stahle fslr';'l';'r']f:;e" 145.00 0.030 0.040 0.058 0.068 0.095 0.110
allg. Stahle f;’rfl';'r;fr:‘;e" 110.00 0.030 0.040 0.055 0.080 0.090 0.110
‘T’:r';?pi"r‘i‘r?gss"ti':f = Bo0M/mm? g‘r'flg'r']‘l’:;e“ 155.00 0.030 0.040 0.060 0.075 0.100 0.120
‘T’ggqil“eﬁ‘;:gsstti';'ﬂﬂ"D%%?\m“;]“f ﬁ’rflguf:;e" 145.00 0.030 0.040 0.055 0.060 0.090 0.110
‘T’;’;?pi'ﬂi‘:gSS"ti';iﬂL%%?\l'\/'r’n“r‘n“;a ﬁ‘r'flg'r'::;e“ 110.00 0.020 0.030 0.040 0.050 0.080 0.100
‘T’;‘;%“e“rﬁ':gss'i';'f>>1L%%?\I'\/'r’n%“f ?ﬁglrf:;en 110.00 0.020 0.030 0.040 0.050 0.080 0.100
Susseisen fl’r'flg'r']‘l’r']‘;e“ 135.00 0.020 0.030 0.040 0.050 0.090 0.130

K | femperguss Eﬁgm‘ge" 120.00 0.020 0.030 0.040 0.050 0.090 0.125
Gusseisen mit Kugelgraphit ﬁr‘;g'r']‘fr']‘;e“ 100.00 0.018 0.025 0.035 0.045 0.085 0.110

) gehartete Stéhle 45 85 HRG ﬁ’;’;};‘f{fge" 55.00 0.008 0.015 0.018 0.022 0.028 0.031
gehartete Stihle 59-50 HAG ;T'r'flg'r']‘l’:;e“ 50.00 0.009 0.015 0.018 0.022 0.028 0.031
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