PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.7

VHM-Universal-Schaftfraser 45°

Solid carbide universal end mills 45°

VHM

]
]

SPEZIAL
SPECIAL

E.7701.1.0400
E.7701.1.0500
E.7701.1.0600
E.7701.1.0800
E.7701.1.1000
E.7701.1.1200
E.7701.1.1600
E.7701.1.2000

Materialbezeichnung
material description

allg. Stahle
General steels

allg. Stahle
General steels

allg. Stéahle
General steels

Vergiitungstahle < 850N/mm?2
Tempering steel < 850N/mm2

Vergiitungstahle < 1000N/mm2
Tempering steel < 1000N/mm2

Vergiitungstahle < 1400N/mm2
Tempering steel < 1400N/mm?2
Vergiitungstahle > 1400N/mm?2
Tempering steel > 1400N/mm?2

Gusseisen
Cast iron

PA

K Temperguss
Malleable cast iron
Gusseisen mit Kugelgraphit
Nodular cast iron
gehartete Stahle 45-55 HRC
Hardened steels 45-55 HRC

gehartete Stahle 55-60 HRC
Hardened steels 55-60 HRC

i ] Individualle Schnittdaten online im
-y Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting
i data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu

o o »

12
16
20

Bearbeitung

Process
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