PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.7695.1

VHM-AIlu-Mikroschaftfraser 30° mit Eckenradius

Solid carbide micro end mills 30° with corner radius for Aluminium

5 1| | speziaL
VHM| [} na SPECIAL

1]

I

|

|

i

|

i

i

|

i

i

|

i
d2

d1
S

T N T I N N N BT
E.7695.1.0040.02 0.05 0.4 0.38 55 0.5 2 3.0
E.7695.1.0050.03 0.05 0.5 0.48 55 0.6 3 3.0
E.7695.1.0060.04 0.06 0.6 0.58 55 0.8 4 4,0
E.7695.1.0060.06 0.06 0.6 0.58 55 0.8 6 4,0
E.7695.1.0080.04 0.08 0.8 0.77 55 1 4 4,0
E.7695.1.0080.06 0.08 0.8 0.77 55 1 6 4,0
E.7695.1.0080.08 0.08 0.8 0.77 55 1 8 4,0
E.7695.1.0080.10 0.08 0.8 0.77 55 1 10 4,0
E.7695.1.0100.05 0.1 1 0.85 55 1.2 5 4,0
E.7695.1.0100.10 0.1 1 0.95 55 1.2 10 4,0
E.7695.1.0100.15 0.1 1 0.95 55 1.2 15 4,0
E.7695.1.0100.20 0.1 1 0.85 55 1.2 20 4,0
E.7695.1.0150.04 0.15 1.5 1.44 55 1.8 4 4,0
E.7695.1.0150.08 0.15 1.5 1.44 55 1.8 8 4,0
E.7695.1.0150.12 0.15 1.5 1.44 55 1.8 12 4,0
E.7695.1.0150.16 0.15 1.5 1.44 55 1.8 16 4,0
E.7695.1.0150.25 0.15 1.5 1.44 60 1.8 25 4,0
E.7695.1.0200.05 0.2 2 1.92 65 2 5 4,0
E.7695.1.0200.10 0.2 2 1.92 65 2 10 4,0
E.7695.1.0200.15 0.2 2 1.92 65 2 15 4,0
E.7695.1.0200.20 0.2 2 1.92 75 2 20 4,0
E.7695.1.0200.25 0.2 2 1.92 75 2 25 4,0
E.7695.1.0200.30 0.2 2 1.92 75 2 30 4,0
E.7695.1.0300.10 0.3 3 2.9 65 3 10 4,0
E.7695.1.0300.15 0.3 3 2.9 65 3 15 4,0
E.7695.1.0300.20 0.3 3 2.8 65 3 20 4,0
E.7695.1.0300.25 0.3 3 2.9 75 3 25 4.0
E.7695.1.0400.10 0.3 4 3.9 65 4 10 6.0
E.7695.1.0400.15 0.3 4 3.8 65 4 15 6,0
E.7695.1.0400.20 0.3 4 3.9 65 4 20 6.0
E.7695.1.0400.25 0.3 4 3.9 75 4 25 6.0
E.7695.1.0400.30 0.3 4 3.9 75 4 30 6.0
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Artikelnummer

Article-No.
E.7695.1.0500.10 0.3 5 4.9 65 5 10 6.0
E.7695.1.0500.20 0.3 5 4.9 65 5 20 6,0
E.7695.1.0500.40 0.3 5 4.9 80 5 40 6.0
E.7695.1.0600.10 0.3 6 5.9 65 6 10 6.0
E.7695.1.0600.20 0.3 6 5.8 65 6 20 6,0
E.7685.1.0600.30 0.3 6 5.9 75 6 30 6.0
E.76985.1.0600.40 0.3 6 5.9 80 5] 40 6.0

0] Individualle Schnittdaten online im
w Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

Materialbezeichnung Bearbeitung Ve
material description Process m/min
0.00

Schruppen
AL- und AL-Legierungen roughing
AL und AL-al ;
una AL-aloys Sehiiehten 400,00 0.001 0.002 0.005 0.015 0.020  0.030
inishing
Schruppen 0.00
AL- und AL-Legierungen roughing :
AL und AL-al -
el Al SEIEED g g 0.001 0.002 0.005 0.015 0.020  0.030
finishing
Schruppen 0.00
N AL- und AL-Legierungen >12% Si roughing '
AL und AL-alloys >12% Si Schlichten 34 o 0.001 0.002 0.005 0.015 0.020  0.030
finishing ) ’ . : : : :
Schruppen 0.00
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss roughing ’
Copper. brass. bronze, red brass Sehliehten 300,00 0.001 0.002 0.005 0.014 0.018  0.030
inishing
Schruppen
Kunststoff roughing 0.00
Thermaplast ,
ermoplaste ﬁ{‘ffs"};'f:;e" 250.00 0.001 0.002 0.005 0.014 0.018  0.030
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