PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.7655.1

VVHM-Formenbau-Kopierfraser 30°, lang

Solid carbide profile cutters 30° for moulds, long

5 1| | speziaL
VHM| [} na SPECIAL

Artikelnummer
6 0.1 5.5 80 44 6.0

E.7655.1.0600.01 7

E.7655.1.0600.02 6 0.2 5.5 80 7 44 6.0
E.7655.1.0600.03 6 0.3 5.5 80 7 44 6,0
E.7655.1.0600.04 6 0.4 5.5 80 7 44 6.0
E.7655.1.0600.05 6 0.5 5.5 80 7 44 6.0
E.7655.1.0600.10 6 1 5.5 80 7 44 6.0
E.7655.1.0600.14 6 1.4 5.5 80 7 44 6,0
E.7655.1.0600.15 6 1.5 5.5 80 7 44 6.0
E.7655.1.0600.16 6 1.8 5.5 80 7 44 6.0
E.7655.1.0600.17 6 1.7 5.5 80 7 44 6.0
E.7655.1.0600.18 6 1.8 5.5 80 7 44 6.0
E.7655.1.0600.19 6 1.9 5.5 80 7 44 6.0
E.7655.1.0600.22 6 2.2 5.5 80 7 44 6,0
E.7655.1.0600.23 6 2.3 5.5 80 7 44 6.0
E.7655.1.0600.24 6 2.4 5.5 80 7 44 6.0
E.7655.1.0800.05 8 0.5 7.4 100 9 54 8,0
E.7655.1.0800.10 8 1 7.4 100 9 54 8,0
E.7655.1.0800.15 8 1.5 7.4 100 <] 54 8.0
E.7655.1.0800.20 8 2 7.4 100 9 54 8.0
E.7655.1.1000.10 10 1 9.2 100 11 60 10,0
E.7655.1.1000.15 10 1.5 9.2 100 11 60 10,0
E.7655.1.1000.20 10 2 9.2 100 11 60 10,0
E.7655.1.1200.05 12 0.5 11 120 12 75 12,0
E.7655.1.1200.10 12 1 11 120 12 75 12,0
E.7655.1.1200.15 12 1.5 11 120 12 75 12,0
E.7655.1.1200.20 12 11 120 12 75 12,0
E.7655.1.1600.20 16 15 150 16 92 18,0

= Individualle Schnittdaten online im

iy Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
s Calculate individual cutting

4y data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu

www.nachreiner-werkszeuge.de



MACHREINER

Materialbezeichnung Bearbeitung

material description Process
allg. Stahle 2{‘;*5‘1'1?:;3" 180.00 0.040 0.052 0.056 0.064 0.076

" allg. Stahle E;gmgen 160.00 0.040 0.052 0.056 0.064 0.076
allg. Stahle 2;21;?:;3" 150.00 0.040 0.052 0.056 0.064 0.076
allg. Stahle f.‘ﬁ.';'ﬁ?n"g“e" 120.00 0.032 0.040 0.044 0.052 0.064
¥:;9p‘fa';‘;;‘gsstti'gle<<835%?\,'\,'é mm? fS”ffs"};‘l’:;e" 160.00 0.040 0.052 0.056 0.064 0.076
}I'I:r;gpi;l;:gssiitgle<<’l10%%?\l'\llr<1'?nnf ﬁrﬁ’lg};f:;e" 150.00 0.040 0.052 0.056 0.064 0.076
¥:rrr‘1gpig~lij:gg§i':‘elle<<1146%?\1'\/'41“::;2 ﬁ;‘;‘;‘f:;e“ 120.00 0.032 0.040 0.044 0.052 0.064
Gusseisen ﬁ;g};fr:‘;e" 200.00 0.040 0.052 0.056 0.064 0.076

K | femperguss fslr‘flg';]fr']‘;e“ 180.00 0.040 0.052 0.056 0.084 0.076
NI e ﬁr'flg',;‘l’n";e" 180.00 0.040 0.052 0.056 0.064 0.076
gehar et e Ao s f;’r‘flg';]fr:‘;e" 110.00 0.032 0.040 0.044 0.052 0.084

H  gehartate Stahle S5-6D HRC ﬁ;’;‘;}ffﬁ‘;en 100.00 0.032 0.040 0.044 0.052 0.064
gehartate Stahle B> HRC f;’r‘flguf:;e" 85.00 0.032 0.040 0.044 0.052 0.084
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