PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.764

VVHM-Formenbau-Kugelfraser 15°

Solid carbide ball nose end mills 15° for moulds

5 | |speziat| |
VHM| |7 speciaL| | [ 2

Article-No.
1 0.9 80 0.7 5 6.0

E.7645.1.0100 0.5
E.7645.1.0200 1 2 1.8 80 1.4 10 6.0
E.7645.1.0300 1.5 3 2.8 80 2 15 6.0
E.7645.1.0400 2 4 3.8 80 2.6 20 6.0
E.7645.1.0500 2.5 5 4.7 [0 3.4 25 6.0
E.7645.1.0600 3 6 5.7 100 319 30 6,0
E.7645.1.0800 4 8 7.5 100 5.4 40 8.0
E.7645.1.1000 5 10 9.4 120 6.7 50 10,0
E.7645.1.1200 6 12 11.2 120 - 50 12,0
E.7645.1.1600 8 186 15 150 - 60 18,0
Individualle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting
data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu
Materialbezeichnung Bearbeitung Ve
material description Process m/min g a a a a a a
1.00 2.00-3.00 4.00-5.00 6.00 8.00 10.00-12.00 16.00
allg. Stahle Schlichten 450.00 0.007  0.011 0.035 0045 0.055 0.085 0.090
General steels finishing
allg. Stahle Schlichten
Canarel cinsls finishing 350.00 0.007 0.011 0.035 0.045 0.055 0.065 0.080
pa 2llg. Stahle Sehlichten 31099 0007 0.011 0.035  0.045 0.055 0.085 0.090
General steels finishing
allg. Stahle Schlichten
ol S finishing 250.00 0.007 0.011 0.035 0.045 0.055 0.085 0.090
allg. Stahle Schlichten
General steels finishing 170.00 0.005 0.007 0.025 0.032 0.040 0.045 0.055
Vergitungstahle < 850N/mmz2 Schlichten
Tempering steel < 850N/mm?2 finishing 310.00 0.007 0.011 0.035 0.045 0.055 0.085 0.090
Vergitungstéahle < 1000N/mm?2 Schlichten
Tempering steel < 1000N/mm?2 finishing 250.00 0.007 0.011 0.035 0.045 0.055 0.085 0.090
Vergiitungstahle < 1400N/mm2 Schlichten
Tempering steel < 1400N/mm2 finishing 170.00 0.005 0.007 0.025 0.032 0.040 0.045 0.055
Gusseisen Schlichten
Cast iron finishing 450.00 0.007 0.011 0.035 0.045 0.055 0.085 0.090
Temperguss Schlichten
K Vel Gers e finishing 410.00 0.007 0.011 0.035 0.045 0.055 0.085 0.080
Gusseisen mit Kugelgraphit Schlichten
Nodular cast iron finishing 410.00 0.007 0.011 0.035 0.045 0.055 0.085 0.090
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MACHREIMNER

fz

Materialbezeichnung Bearbeitung Ve

material description Process m/min

%) %] (%] %) 2 2 %]
1.00 2.00-3.00 4.00-5.00 6.00 8.00 10.00-12.00 16.00

gehartete Stihle 3900 HAG fnlcien 12000 0005  0.007 0025 0032 0040 0.045 0.055
H  gehartete Stahle 95-80 HAC ﬁ{‘ffs"};‘l’:;e" 90.00 0.005  0.007 0.025  0.032 0.040 0.045 0.055
Bt et e e, s flcen 7000 0005 0.007 0025 0032 0040 0.045 0.055
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