PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.7641.

VHM-Universal-Vollradiusfraser 30°

Solid carbide universal ball nose end mills 30°

—=

1| | sPezIAL
VHM i SPECIAL

e I S S I R T
E.7641.1L.0300 1.5 3 60 20 3.0
E.7641.1L.0400 2 4 60 25 4,0
E.7641.1L.0500 2.5 5 75 25 5.0
E.7641.1L.0600 3 6 75 30 6.0
E.7641.1L.0800 4 8 100 45 8.0
E.7641.1L.1000 5 10 100 45 10,0
E.7641.1L.1200 5] 12 100 45 12,0
E.7641.1L.1600 8 16 150 65 16,0

= Individualle Schnittdaten online im
eig—n Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
1a=y: Calculate individual cutting

iy data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu

Materialbezeichnung Bearbeitung
material description Process 0.035 O.([]a45 0.055 0.065
allg. Stahle fsn‘fl*s"r;f:;e" 300.00 0.011 0.035 0.045 0.055 0.065 0.090
allg. Stahle fsn'jlg',;‘l’:;e“ 270.00 0.011 0.035 0.045 0.055 0.065 0.090
PA 3o Stahle fl’r‘fl*s",;'f:;e" 210.00 0.011 0.035 0.045 0.055 0.065 0.090
allg. Stahle ﬁr‘f‘g',f:;e“ 180.00 0.011 0.035 0.045 0.055 0.065 0.090
allg. Stahle fslr‘;g{;f:ge" 120.00 0.007 0.025 0.032 0.040 0.045 0.080
}I'I:r:‘ngpi?ij:gssiilgle<<885%?\ll\llr{nr?nr22 fl‘rflg',;‘l’:;e" 210.00 0.011 0.035 0.045 0.055 0.065 0.090
‘T’:rrngp"f:r‘i’:gss';i'gliﬂ'['3%%?\"\/';]’?“"2‘2 ﬁ;‘;‘;\f;‘;e" 180.00 0.011 0.035 0.045 0.055 0.065 0.090
‘T’::?p‘fa"r‘i’:gss';i':f<<1z‘[‘3%?\l"/'|ﬁ1"r‘n'22 ﬁrﬁ’lg'l;f:;e" 120.00 0.007 0.025 0.032 0.040 0.045 0.060
Rost und séurebestandige Stahle Schlichten 130.00 0.007 0.025 0.032 0.040 0.045 0.080
M Stainless steels - i flnlsf.ung
e e S niae Sthle >700N/mm= f;‘;g};f:;e" 90.00 0.007 0.025 0.032 0.040 0.045 0.060

www.nachreiner-werkszeuge.de



MACHREIMNER

Materialbezeichnung Bearbeitung
material description Process
Susseisen 2{‘;*5‘1'1?:;3" 300.00 0.011 0.035 0.045 0.055 0.065 0.090
K emperguss E;r;m\;en 280.00 0.011 0.035 0.045 0.055 0.065 0.090
Qusseisen mit Kugelgraphit 2;21;?:;3" 260.00 0.011 0.035 0.045 0.055 0.065 0.090
AL Und A’T_'j;'ﬁ‘égise"‘“ge" ﬁ:gm‘;e" 450.00 0.011 0.035 0.045 0.055 0.065 0.090
. ﬁ'['uﬂgjdA’T_'j;'ﬁggi;“”"ge" ?ﬁ?‘é‘.’ﬁ;‘e" 400.00 0.011 0.035 0.045 0.055 0.065 0.090
AL nd A’T_'j;'ﬁzgise;‘;“gc?,:;'a% & ﬁrﬁ’lg};f:;e" 350.00 0.011 0.035 0.045 0.055 0.065 0.090
ggg;’; "b"f;g"%r ;‘"Z"e’jzfé | oguss ﬁ;‘;‘;‘f:gte“ 450.00 0.011 0.035 0.045 0.055 0.085 0.090
H e e e e ﬁ;’;};f:;e" 80.00 0.007 0.025 0.032 0.040 0.045 0.060
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