PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.7626

VHM-Schaftfraser 30°, extra lang

Solid carbide end mills 30°, extra long
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Artikelnummer
Article-No.
30 3.0

E.7626.0XL.0300 3 70
E.7626.0XL.0400 4 75 40 4,0
E.7626.0XL.0500 5 80 40 5.0
E.7626.0XL.0600 6 80 45 6.0
E.7626.0XL.0800 8 100 50 8.0
E.7626.0XL.1000 10 100 50 10,0
E.7626.0XL.1200 12 150 70 12,0
E.7626.0XL.1400 14 150 75 14,0
E.7626.0XL.1600 16 150 75 16.0
E.7626.0XL.1800 18 150 75 18.0
E.7626.0XL.2000 20 150 75 20,0
Individualle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting
data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu
Materialbezeichnung Bearbeitung Ve 7 7 7 & % % z
material description Process m/min
¥ 0.015 0.023 0.034 0.038 0.053 0.068 0.084
) Schruppen 125.00 0.015 0.023 0.034 0.038 0.053 0.068 0.084
AL- und AL-Legierungen roughing
AL und AL-all i
une A-aloys ﬁr‘fl';'r']fr']‘ge" 220.00 0.020 0030 0045 0050 0070 0080 0110
) EChuinnen 125.00 0.015 0.023 0.034 0.038 0.053 0.068 0.084
AL- und AL-Legierungen roughing
AL und AL-all i
e ﬁrflg'r']‘l’r']‘;e“ 220.00 0.020 0030 0045 0050 0070 0080 0110
) ) Schruppen 115.00 0.015 0.023 0.034 0.038 0.053 0.068 0.076
AL- und AL-Legierungen >12% Si roughing
AL und AL-all 12% Si i
une Al-aloys > 176 S ﬁ’;’;'r;‘f:ge" 200.00 0.020 0030 0045 0050 0070 0090 0100
N
Schruppen 105.00 0.015 0.023 0.034 0.038 0.053 0.068 0.076
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss roughing : ’ ’ : ’ ’ ' '
(2 R () BRI, G e itz 180.00 0.020 0030 0045 0050 0070 0080 0.100
finishing . . . . . . ' '
Schruppen
Kunststoff roughing 85.00 0.008 0.011 0.015 0.023 0.034 0.046 0.068
Th last i
ermopaste f?;guf:;e" 150.00 0.010 0015 0020 0030 0045 0080  0.080
Schruppen 85.00 0.008 0.011 0.015 0.023 0.034 0.046 0.068
Duroplaste roughing : : : : : : ‘ ‘
Duroplast i
AR fsnfl';',;‘l’:;e“ 150.00 0.010 0015 0020 0030 0045 0080  0.090
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