PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.7613.1

VHM-Schaftfraser ,,Trochoid”“ mit Spanbrecher, extra lang

Solid carbide end mills ,Trochoid” with chip breakers, extra long
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0.2 5 80 24 31 6.0

E.7613.1XL.0500 4.6

E.7613.1XL.0600 5.5 0.2 6 80 24 31 6.0
E.7613.1XL.0800 7.5 0.2 8 80 32 40 8.0
E.7613.1XL.1000 9.5 0.25 10 100 40 50 10,0
E.7613.1XL.1200 11.5 0.3 12 110 48 60 12,0
E.7613.1XL.1600 15.5 0.4 16 130 64 76 18,0
E.7613.1XL.2000 19.5 0.5 20 150 80 92 20,0

Individualle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
¢ Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu

Materialbezeichnung Bearbeitung Ve

material description Process m/min
allg. Stahle fslr‘flg';]fr?;e" 290.00 0.060 0085 0075 0090 0120 0140  0.180
alg. Stahle fslr';'l';'r']f:;e" 270.00 0.060 0085 0075 0030 0120 0140  0.180

pa  2llo. Stahle f;’rfl';'r;fr:‘;e" 250.00 0.060 0085 0075 0090 0120 0140  0.180
alg. Stahle g‘r'flg'r']‘l’:;e“ 210.00 0.040 0050 0080 0080 0100 0120  0.160
allg. Stahle o Er?.gmgen 160.00 0.040 0050 0060 0080 0100 0120  0.160
¥§;19pi';‘;:3SS"ti';'f<<8355U?\l"/'r’n"r’n"2‘2 fl’r'flg'r'::;e“ 250.00 0060 005 0075 0030 0120 0140  0.180
‘T’;‘;%“e“rﬁ':gss'ig'liﬂ"D%%?\I'\/'r’n%“f ?ﬁglrf:;en 210.00 0.040 0050 0080 0080 0100 0120  0.160
‘T’:r';]gpi“r‘i‘;‘g?S"ti'yle:&%%?\l'\/'l’n"r‘n’gz ﬁrflg'r']‘l’r']‘;e“ 160.00 0040 0050 0060 0080 0100 0120  0.160
‘T’:;%“e'ﬁ':gss';i';'f)ﬁL%%?\I'\/'r’n’?n“f Eﬁgm‘ge" 110.00 0.040 0050 0080 0080 0100 0120  0.160

y Rost und siurebestandige Stahle ﬁﬁlg‘r‘]‘fr']‘;e“ 65.00 0.055 0070 0081 0850 0120 0140  0.160
Rost und saurebestandige Stahle >700N/mm= ﬁ’;’;};‘f{fge" 55.00 0.050 0.080 0075 0080 0110 0130  0.155
Gusseisen ;T'r'flg'r']‘l’:;e“ 230.00 0.065 0070 0080 0110 0130 0160  0.200

K | femperguss o f?;g};f:;e" 200.00 0.060 0070 0080 0100 0120 0150  0.190
Gusseisen mit Kugelgraphit fslgg',;f:;e“ 200.00 0.050 0070 0080 0100 0110 0140  0.180
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Materialbezeichnung

material description

AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys

AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys
Nickelbasierende Stéhle
Nickel based alloys
Titan

Titanium

Bearbeitung
Process
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finishing
Schlichten
finishing
Schlichten
finishing
Schlichten
finishing
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