PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.7613.

VVHM-Schaftfraser ,,Trochoid“ mit Spanbrecher, lang

Solid carbide end mills , Trochoid” with chip breakers, long

VHM

]

SPEZIAL
SPECIAL

A=41/42°)

XLANG

N/mm?
<1000

Art}ikelnummer d3 SChUthase ““m
Article-No.
4.6 0.2 5 66 18 25 6.0

E.7613.1L.0500

E.7613.1L.0600 5.5 0.2 6 66 18 25 6.0
E.7613.1L.0800 7.5 0.2 8 70 24 30 8.0
E.7613.1L.1000 9.5 0,25 10 80 30 40 10,0
E.7613.1L.1200 11.5 0.3 12 93 36 46 12,0
E.7613.1L.1600 15.5 0.4 16 110 48 58 16.0
E.7613.1L.2000 19.5 0.5 20 1268 60 72 20,0

Individualle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
s Calculate individual cutting

Py data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu

Materialbezeichnung

Bearbeitung

material description Process
allg. Stahle Schlichten
General steels finishing
allg. Stahle Schlichten
General steels finishing

PA allg. Stahle Schlichten
General steels finishing
allg. Stahle Schlichten
General steels finishing
allg. Stéahle Schlichten
General steels finishing
Vergiitungstahle < 850N/mm?2 Schlichten
Tempering steel < 850N/mm2 finishing
Vergiitungstahle < 1000N/mm2 Schlichten
Tempering steel < 1000N/mm2 finishing
Vergiitungstahle < 1400N/mm2 Schlichten
Tempering steel < 1400N/mm?2 finishing
Vergiitungstahle > 1400N/mm?2 Schlichten
Tempering steel > 1400N/mm?2 finishing
Rost und saurebestandige Stahle Schlichten

M Stainless steels finishing
Rost und saurebestandige Stahle >700N/mm2  Schlichten
Stainless steels >700N/mm?2 finishing

Ve
m/min

320.00

290.00

260.00

205.00

130.00

260.00

205.00

130.00

130.00

75.00

65.00
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0.075 0.080
0.075 0.080
0.075 0.080
0.060 0.080
0.080 0.080
0.075 0.080
0.080 0.080
0.060 0.080
0.080 0.080
0.081 0.085
0.075 0.080

0.120

0.120

0.120

0.100

0.100

0.120

0.100

0.100

0.100

0.120

0.110

0.140 0.180
0.140 0.180
0.140 0.180
0.120 0.160
0.120 0.180
0.140 0.180
0.120 0.180
0.120 0.160
0.120 0.180
0.140 0.160
0.130 0.155



MACHREIMNER

Materialbezeichnung Bearbeitung
material description Process
Gusseisen fsuflg',;f:;e“ 240.00 0.065 0070 0080 0110 0130 0160  0.200
K ermperauss o ﬁ{‘ffs"};‘l’:;e" 205.00 0.060 0.070 0080 0100 0120 0150  0.190
Qusseisen mit Kugelgraphit fsuflg',;‘f:;e“ 205.00 0.050 0070 0080 0100 0110 0140  0.180
. ﬁ'['uﬂ:jdA’T_'j;'ﬁggi;““"ge" 232'}'1?:;8" 300.00 0.071 0085 0090 0110 0125 0150  0.185
AL Und A’T_'j;'ﬁsgise"‘“ge" ﬁ:.gm;en 300.00 0.071 0085 0080 0110 0125 0150  0.185
) N:gt:l"gzss'gge;ﬂ;ss“ah'e fsnflg'};f:ge" 70.00 0.040 0050 0080 0080 0100 0110  0.130
LI ﬁrﬁ’lg'l;f,:‘ge" 100.00 0.045 0080 0075 0100 0120 0130  0.150
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