PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.7611.1

VHM-HPC-Superstar-Eintauchfraser mit Schutzeckenradius

Solid carbide HPC Superstar end mills with corner radius
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Artikelnummer
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55 0.2 5.7 57 13 6,0

E.7611.1.0570 20.4

E.7611.1.0600 5.5 0.2 6 57 13 20.4 6.0
E.7611.1.0770 7.4 0.25 7.7 63 19 25.5 8.0
E.7611.1.0800 7.4 0.25 8 63 19 27.5 8.0
E.7611.1.0870 9.4 0.3 9.7 72 22 30 10,0
E.7611.1.1000 9.4 0.3 10 72 22 32 10,0
E.7611.1.1170 11.2 0.3 11.7 83 26 36 12,0
E.7611.1.1200 11.2 0.3 12 83 26 36 12,0
E.7611.1.1560 15.1 0.4 15.6 92 32 44 18,0
E.7611.1.1600 15.1 0.4 16 92 32 44 16.0
E.7611.1.1850 19 0.5 18.5 104 38 52 20,0
E.7611.1.2000 18 0.5 20 104 38 52 20,0

= Individualle Schnittdaten online im
w Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
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material description Process m/min 0 0‘319 0 (']329 0 gBS 0 g‘55 0 584 0 ZOQ
Schruppen 135 18 29 38 55 84 109
g, Sushie g .00 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.10
General steel i
eneral steels Schlichten 190.00 0.023 0.035 0.045 0.085 0.100 0.130
finishing
Schruppen 125.00 0.019 0.029 0.038 0.055 0.084 0.109
allg. Stahle roughing : : : : ' : :
General steel -
enenat Steeis EcllEhtay 180.00 0.023 0.035 0.045 0.065 0.100 0.130
finishing
. Schruppen 120.00 0.019 0.029 0.038 0.055 0.084 0.109
allg. Stahle roughing
PA General steels Schlichten
Schlic 170.00 0.023 0.035 0.045 0.085 0.100 0.130
finishing
Schitippen 105.00 0.018 0.021 0.029 0.042 0.087 0.084
allg. Stahle roughing : ' ' ’ : ' '
General steel i
eneral steels fslr'fl';'r']‘l’:;e" 150.00 0.021 0.025 0.034 0.050 0.080 0.100
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MACHREINER

Materialbezeichnung Bearbeitung
material description Process
Schruppen
allg. Stahie roughing 80.00 0.151 0.018 0.024 0.038 0.081 0.076
G | steel i
eneral steels Schlichten 110.00 0.180 0.021 0.028 0.045 0.072 0.030
finishing
Schruppen 115.00 0.018 0.029 0.038 0.055 0.084 0.109
Vergiitungstahle < 850N/mm? roughing : ' ' ’ : ' '
Tempering steel < 850N/mm? EhflliitEn 160.00 0.023 0.035 0.045 0.065 0.100 0.130
finishing . . . . ’ : :
Schruppen 455 1 21 29 42 67 4
Vergiitungstahle < 1000N/mm2 roughing 05.00 0.018 0.0 0.0 0.0 0.0 0.08
Tempering steel < 1000N/mm?2 Schlichten
finishing 150.00 0.021 0.025 0.034 0.050 0.080 0.100
Schncunen 1 1 24 1 7
Vergltungstahle < 1400N/mme roughing 80.00 0.015 0.018 0.0 0.038 0.06 0.076
Tempering steel < 1400N/mm?2 Schlichten
finishing 110.00 0.018 0.021 0.028 0.045 0.072 0.090
. ) Schruppen 80.00 0.015 0.018 0.024 0.038 0.081 0.076
Vergutqngstahle > 1400N/mm2 roughing
Tempering steel > 1400N/mm? Schlichten 110.00 0.018 0.021 0.028 0.045 0.072 0.030
finishing : : . . ’ ’ :
. _ . SehitpRel 55.00 0.017 0.021 0.027 0.038 0.059 0.076
Rost und sdurebesténdige Stahle roughing
Stainl teel i
alniess Steels Schlichten 75.00 0.020 0.025 0.032 0.045 0.070 0.030
o finishing
) e . Schruppen 40.00 0.017 0.021 0.027 0.038 0.059 0.076
Rost und séurebesténdige Stihle >700N/mm2  roughing
Stainless steels >700N/mm? Schlichten 60.00 0.020 0.025 0.032 0.045 0.070 0.030
finishing . : . . ' ’ :
Schruppen
! 135.00 0.021 0.029 0.038 0.059 0.084 0.105
Gusseisen roughing
Cast iron Schlichten
finishing 190.00 0.025 0.035 0.045 0.070 0.100 0.125
Sch“#"pe" 100.00 0.021 0.029 0.038 0.059 0.084 0.105
K Temperguss roughing
Malleabl ti i
alieable cast ron Schlichten 140.00 0.025 0.035 0.045 0.070 0.100 0.125
finishing
Schruppen
| 100.00 0.021 0.029 0.038 0.059 0.084 0.105
Gusseisen mit Kugelgraphit roughing
Nodul ti f
odular Gast fron ﬁr‘;g'r']‘fr']‘;e“ 140.00 0.025 0.035 0.045 0.070 0.100 0.125
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