PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.7608.0

VHM-Alu-Universalfraser 55°

Solid carbide universal end mills 55° for Aluminium

[\ POLIERT A \;LV
VHM| [/ ne POLISHED ReSJS" Q\OT bj ALY
LANG
DIN
6527
P . M K N S H -2
|58 " -

Artikelnummer
Article-No.
8 8.0

E.7608.0.0300 3 57

E.7608.0.0400 4 57 11 6.0
E.7608.0.0500 5 57 13 6.0
E.7608.0.0600 6 57 13 6.0
E.7608.0.0800 8 63 19 8,0
E.7608.0.1000 10 72 22 10,0
E.7608.0.1200 12 83 26 12,0
E.7608.0.1600 186 92 32 16,0
E.7608.0.2000 20 104 38 20,0

410 Individualle Schnittdaten online im
fg¥a Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:

Materialbezeichnung Bearbeitung Ve
material description Process m/min 4 00‘35 o0
Schruppen 1 17 o 7 44 4 74
AL- und AL -Legierungen reughing 360.00  0.010 0.0 0.023 0.030 0.037 0.0 0.054 0.0
AL und AL-all i
und A-alloys fl’r‘fl*s",;'f:;e" 800.00  0.015 0.025 0.035 0045 0055 0065 0080 0.110
Schruppen 270.00  0.010 0.017 0.023 0.030 0.037 0.044 0054 0.074
AL- und AL-Legierungen roughing ’ ' ' ' : : : : :
AL und AL-all i
e ﬁr‘flg',ﬂ;e“ 600.00  0.015 0.025 0.035 0045 0055 0085 0080 0.110
. . S‘:hﬁ;‘.""e" 235.00 0.010 0.017 0.023 0.030 0.037 0044 0.054 0.074
N AL- und AL-Legierungen >12% Si roughing
AL und AL-alloys >12% Si i
und AL-allays >1e =i 2;2';\?:;8" 520.00  0.015 0.025 0035 0045 0055 0065 0080 0.110
Schruppen 135.00 0.010 0.017 0.023 0.030 0.037 0044 0.054 0.074
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss roughing ’ ' ' ' : : : : :
Copper, brass, bronze, red brass i
o “ frolepien 30000 0015 0025 0035 0045 0055 0065 0080 0.110
Schruppen 270.00 0.010 0.017 0.023 0.030 0.037 0.044 0.054 0.074
Kunststoff roughing
Th last i
ermoplaste fs.r?.glr'::;en §00.00  0.015 0.025 0.035 0045 0055 0065 0.080 0.110
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