PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.7603.0

VHM-Universal-Mikrovollradiusfraser 30°
Solid carbide universal ball nose micro end mills 30°
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Artikelnummer
E N R T T T R T
0.3 39 1 3.0

E.7603.0.0030 0.15

E.7603.0.0040 0.2 0.4 39 1 3.0
E.7603.0.0050 0.25 0.5 39 1.5 3.0
E.7603.0.0100 0.5 1 39 3 3.0
E.7603.0.0120 0.6 1.2 39 3 3.0
E.7603.0.0150 0.75 1.5 39 4 3.0
E.7603.0.0160 0.8 1.6 39 5 3.0
E.7603.0.0200 1 2 39 5 3.0

410 Individualle Schnittdaten online im
#®-% Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:

Materialbezeichnung Bearbeitung
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Materialbezeichnung
material description

AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys

AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys

AL- und AL-Legierungen >12% Si
AL und AL-alloys >120% Si

Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss
Copper, brass, bronze, red brass

Bearbeitung
Process

Schlichten
finishing
Schlichten
finishing
Schlichten
finishing
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