PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.6609.1

VHM-Unispezial-Gravierfraser
Solid carbide unispecial engraving end mills
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Artikelnummer d1
Article-No.
39 10 3.0

E.6608.1.0300 3
E.6608.1.0400 4 40 10 4,0
E.6608.1.0600 6 50 10 6.0

Individualle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu

Materialbezsichnung I
" allg. Stahle ﬁ;g'r']‘l’:;e" 70.00 0.010 0.020 0.030
allg. Stahle fl’r'flg'r'::;e“ 45.00 0.010 0.020 0.030
m  Bostund séurebestandige Stahle Eﬁgm‘;e" 40.00 0.010 0.020 0.030
Susseisen ﬁr'flg'r']‘l’r']‘;e“ 65.00 0.010 0.020 0.030
K -l[/‘lee:rl:gzglgeuizst iron Er?nglrfr?;en 55.00 0.010 0.020 0.030
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ﬁt'uﬂ:fA‘}_'j;'ﬁggise"”“ge" fslgg',;‘l’:;e“ 150.00 0.010 0.020 0.030
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www.nachreiner-werkszeuge.de
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