PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.5641

VHM-Automaten-Maschinenreibahle

Solid carbide machine reamer

i 1 BLANK
{_HA NO COATING

FORM

TOL
H7

Artikelnummer
Article-No.

E.5641.0.0300 3

E.5641.0.0400 4 56 20 3.6
E.5641.0.0500 5 63 22 4,0
E.5641.0.0600 6 63 22 5.0
E.5641.0.0800 8 71 25 6,3
E.5641.0.1000 10 71 25 8.0
E.5641.0.1200 12 80 28 10,0

E -:"‘E Individualle Schnittdaten online im

Calculate individual cutting

www.nachreiner-schnittdaten.eu

Materialbezeichnung
material description

allg. Stahle Reibahlen W 60.00 0100 0150 0200 0250 0300 0.380  0.400
pa  2llg Stahle Reibahlen vt 50.00 0100 0150 0200 0250 0300 0.380  0.400
allg. Stahle Reibahlen W 40.00 0100 0150 0200 0.250 0300 0.380  0.400
e Reibahlen vt 50.00 0100 0150 0200 0250 0300 0360  0.400
Y DO s Reibahlen wrd 50,00 0100 0150 0200 0250 0300 0360  0.400
Ly Reibahlen wid  40.00 0100 0150 0200 0250 0300 0360  0.400
oot und surehestandige Stahle Reibahlen wrd  25.00 0.050 0075 0100 04125 0450 0180  0.200
v Rost und saurebesténdige Stahle >700N/mm?  Reibahlen utd 50, 0g 0050 0075 0100 0125 0150 0180  0.200
Susseisen Reibahlen wrd  60.00 0.050 0080 0070 0085 0100 0120  0.130
K rmperguss o Reibahlen und  50.00 0.050 0.080 0070 0085 0100 0120  0.130
Qusseisen mit Kugelgraphit Reibahlen ind  40.00 0.050 0080 0070 0085 0100 0120  0.130
'&‘:g'g:l'%zsggge;ﬂ]‘; Stahle Reibahlen wnd  20.00 0.060 0080 0100 0120 0150 0180  0.200
° Tkan Beibahlen ! 20.00 0.060 0080 0100 04120 0150 0180  0.200

oy Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:

data online in the cutting data calculator
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Process m/min

www.nachreiner-werkszeuge.de
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