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MACHREINER

E.5622.0

VHM-Sackloch-Reibahlen

Solid carbide blind hole reamers

0/+0,005]

VHM ‘: HA | o conti M @ . TOL \*

Article-No.
40 12 23 1.5 4

E.5622.0.0118-0148 1.18-1.48

E.5622.0.0149-0198 1.49-1.98 45 16 28 2,0 4
E.5622.0.0199-0207 1.88-2.07 50 18 31 2,0 4
E.5622.0.0208-0237 2.08 - 2.37 50 18 31 3.0 4
E.5622.0.0238-0267 2.38 -2.67 55 20 34 3,0 4
E.5622.0.0268-0298 2.68 - 2.98 60 20 39 3.0 4
E.5622.0.0299-0307 2.99 - 3.07 60 20 39 3.0 6
E.5622.0.0308-0367 3.08 - 3.67 60 22 37 4,0 6
E.5622.0.0368-0407 3.68 - 4.07 65 24 40 4.0 6
E.5622.0.0408-0487 4.08-4.87 65 24 40 5.0 6
E.5622.0.0488-0500 4.88 - 5.00 75 26 48 5,0 5]
E.5622.0.0501-0520 5.01-5.20 75 26 48 5,0 6
E.5622.0.0521-0587 5.21-5.87 75 26 48 5.0 6
E.5622.0.0588-0617 5.88-6.17 75 26 48 8.0 6
E.5622.0.0618-0660 6.18 - 6.60 80 30 49 6.0 6
E.5622.0.0661-0687 6.61 -6.87 80 30 49 6.0 6
E.5622.0.0688-0720 6.88-7.20 95 35 59 7.0 6
E.5622.0.0721-0787 7.21-7.87 95 35 59 7.0 6
E.5622.0.0788-0820 7.88-8.20 100 35 64 8.0 6
E.5622.0.0821-0870 8.21-8.70 100 35 64 8.0 6
E.5622.0.0871-0887 8.71-8.87 100 35 64 8.0 6
E.5622.0.0888-0920 8.88-9.20 100 35 64 8.0 6
E.5622.0.0921-0870 9.21-8.70 100 35 64 9.0 6
E.5622.0.0971-0987 9.71 -9.87 100 35 64 8.0 6
E.5622.0.0988-1070 9.88-10.70 100 35 64 10,0 6
E.5622.0.1071-1087 10.71 -10.87 100 35 64 10,0 6
E.5622.0.1088-1120 10.88-11.20 100 35 64 11,0 6
E.5622.0.1121-1170 11.21-11.70 100 35 64 11.0 6
E.5622.0.1171-1187 11.71-11.87 100 35 64 11,0 6
E.5622.0.1188-1260 11.88 - 12.60 100 35 64 12,0 6
E.5622.0.1261-1287 12.61 -12.87 100 35 64 12,0 6
E.5622.0.1288-1387 12.88 - 13.87 100 35 64 13,0 6
E.5622.0.1388-1410 13.88-14.10 100 35 64 14,0 6
E.5622.0.1411-1510 14.11 - 15.10 100 35 64 14,0 6
E.5622.0.1511-1587 156.11-15.87 100 35 64 14,0 6

www.nachreiner-werkszeuge.de



PRODUKTDATENBLATT

Artikelnummer
Article:

Tob)*

E.5622.0.1588-1610 15.88 - 16.10
E.5622.0.1611-1787 16.11-17.87
E.5622.0.1788-1810 17.88-18.10
E.5622.0.1811-1887 18.11 -19.87
E.5622.0.1988-2010 19,88 - 20,10

410 Individualle Schnittdaten online im

#-w Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
o Calculate individual cutting

bl data online in the cutting data calculator
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Materialbezeichnung
material description

Bearbeitung Ve
Process

Cm T & ]

100 35
100 35
100 35
100 35
100 35

m/min

Ceerat stecls Reibahle® mnd 30.00 0.090
Getarsl stesie Senker v 3000 0.080
e E‘Ilegr;e?;ﬁg::(?eels g:;blilllv”u“r;ld 30.00 0.090
Bord! Steels Bl i 27.00 0.070
Gotoral Stecls Senber VHM 1200 0.070
\T’::wgpi:aﬁlij:gsstt-a.-;:|e<<38550?\|'\/|r<m2 e i 30.00 0.090
Temporing stetl < 1000N/mME | B 27.00 0.070
Tempering sieel < 1400N/mm Bonbar v 12.00 0.070
Tembaring ateel > 1400NImm? Senker VM 12:00 0.070
y gg;t;.ﬂl;rsrg :ii:;lesbestﬁndige Stéhle g:LhI:aTTHl;\?Id 1BaT ye—
Rost und séurebesténdige Stahle >700N/mm2  Reibahlen und 10.00 0.070
Stainless steels >700N/mm?2 Senker VHM
Rebahien und 1,00
K Nalbabe aast iron Senker VHM 15:00 0.100
st et Senker VHM 13:00 0.100
AL und ALaloys " B 50.00 0.140
AL und ALalloys Senker VM 3500 0.140
N Al und ALaloge o185 Senker VHM 2400 0.140
s, e B v s Senker vHM 2500 0.140
Duroplact. Senker HM 2000 0.080
S %ig:r':ium gZLbI:aTvad 8.00 0.070
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