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MACHREINER

E.5621.0

VHM-Reibahlen, XL

Solid carbide reamers, XL
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Article-No.

E.5621.0.0206-0298.100 4 2.06-2.9 100

E.5621.0.0299-0305.100 6 2.99-3.0 100 20 79 3,0
E.5621.0.0295-0305.150 6 2.95-3.0 150 20 129 3.0
E.5621.0.0306-0394.150 6 3,06 - 3,9 150 20 125 4.0
E.5621.0.0395-0405.100 6 3.85-4.0 100 24 75 4,0
E.5621.0.0395-0405.150 6 3.85-4.0 150 24 125 4,0
E.5621.0.0406-0494.100 6 4,06-4.9 100 24 75 5.0
E.5621.0.0406-0494.150 6 4,06 - 4,9 150 24 123 5,0
E.5621.0.0495-0505.100 6 4.95-5.0 100 26 73 5.0
E.5621.0.0495-0505.150 6 4.95-5.0 150 26 123 5.0
E.5621.0.0506-0594.100 6 5,06-59 100 26 73 8.0
E.5621.0.0506-0594.150 6 5,06-59 150 26 123 6.0
E.5621.0.0595-0605.100 6 5.95-6.0 100 26 73 6.0
E.5621.0.0595-0605.150 6 5.85-8.0 150 26 123 8.0
E.5621.0.0606-0687.100 6 6,06 -6.8 100 30 69 6.0
E.5621.0.0606-0694.150 6 6,06 -6,9 150 26 123 6.0
E.5621.0.0695-0705 6 6.95-7.0 150 35 115 7.0
E.5621.0.0706-0789 6 7.06-7.8 150 35 1185 7.0
E.5621.0.0790-0810 6 7.90-8.1 150 35 115 8.0
E.5621.0.0811-0888 6 8,11- 8,88 150 35 115 8.0
E.5621.0.0890-0810 6 8.90-8.1 150 35 115 9.0
E.5621.0.0911-0989 6 9,11 -9.8 150 35 118 8.0
E.5621.0.0990-1010 6 9.90 - 10. 150 35 115 10,0
E.5621.0.1011-1088 6 10,11 -10 150 35 115 10,0
E.5621.0.1090-1110 6 10.90 - 11 150 35 115 11,0
E.5621.0.1111-1188 6 11,11 -11 150 35 1185 11,0
E.5621.0.1190-1210 6 11.80-12 150 35 115 12,0
E.5621.0.1211-1288 6 12,11 -12 150 35 115 12,0
E.5621.0.1290-1310 6 12.90- 13 150 35 118 13,0
E.5621.0.1311-1388 6 13,11 -13 150 35 115 13,0
E.5621.0.1390-1410 6 13.80- 14 150 35 115 14,0
E.5621.0.1411-1489 6 14,11- 14, 150 35 118 14,0
E.5621.0.1490-1510 6 14.80 - 15 150 35 115 14,0
E.5621.0.1590-1610 6 15.80 - 16 150 35 115 16,0
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= Individualle Schnittdaten online im

- Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
= Calculate individual cutting

i 0] data online in the cutting data calculator
4 www.nachreiner-schnittdaten.eu
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Materialbezeichnung Bearbeitung
material description Process
allg. Stahle Reibahle® wnd  35.00 0100 04120 0130 0170 0190 0.220 0230 0.250
allg. Stahle Reibahle wd  33.00 0100 04120 0130 0170 0190 0.220 0230 0.250
PA o Stahle Reibahle® mnd  25.00 0100 04120 0130 0170 0190 0.220 0230 0.250
allg. Stahle Reibahlen wnd  25.00 0.060 0080 0090 0120 0130 0160 0180 0.200
o, Stahle Reibahle® mn?  12.00 0.060 0080 0090 0120 0130 0160 0180 0.200
‘T’:;%‘L"r‘i’r’]‘gZii':lejs%%?\l",'g‘;‘nmz2 Beiahle i 25.00 0100 04120 0130 0170 0190 0.220 0230 0.250
‘T’:rzgp“e“r‘i’;‘gsstti'g&ﬂ"O%%?\I'\/'r’n mm? Beibahle® i’ 25.00 0.060 0080 0090 0120 0130 0160 0.180 0.200
‘T’:;%‘L':r‘i’:gss'ji':ﬁﬂz‘é%?\,"/';"r‘n"f Bl i 12.00 0.060 0080 0090 0120 0130 0160 0.180 0.200
¥:§qu‘;‘;:31‘$‘2|3>>1L%%‘,J\I'\/'r/n“:n“f Reibahlen wd 12,00 0.060 0080 0090 0120 0130 0160 0.180 0.200
y G und S aurebestandige Stahle bl i 12.00 0.060 0080 0090 0120 0140 0160 0.180 0.200
Rost und saurebestdndige Stahle >700N/mm?  Reibahieh wid 10,00 0060 0080 0.080 0120 0140 0160 0180 0.200
. Gusseisen Reibahlen wid 20,00 0.160 0180 0.190 0.220 0.230 0.260 0.280 0.300
\erperguss ion Reibahlen wid  18.00 0120 0140 0.150 0.170 0.180 0.190 0.220 0.240
AL Und ,,ﬁ_'j;'ﬁﬁgi:"”"ge" Reibahlen vt 50.00 0160 0180 0190 0220 0240 0.260 0280 0.300
N D und A’T_'j;'ﬁggi;"”“ge" Reibahlen wid 40,00 0160 0180 0190 0220 0240 0.260 0280 0.300
gggﬁ‘; "é';ssssf’"g'rfn";e’jzfé S oguss Reibahlen i 25.00 0160 0180 0.190 0.220 0.240 0.260 0.280 0.300
s qen Reibahlen wnd  7.00 0.085 0085 0090 0115 0130 0.155 0.170 0.190
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