PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.5621.0

VHM-Reibahlen, XL

Solid carbide reamers, XL

FORM| | e
7 1 BLANK TOL | .,
VHM { HA NO COATING M B LD_I_H‘ o/+0005| ] 1 |:

ld2 |

Article-No.

E.5621.0.0195-0205.100 1.95-2.05 100

E.5621.0.0206-0298.100 2.06 - 2.98 100 20 79 3,0 4
E.5621.0.0295-0305.150 2.95-3.05 150 20 129 3.0 6
E.5621.0.0299-0305.100 2.99 - 3.05 100 20 79 3.0 6
E.5621.0.0306-0394.100 3,06 - 3,84 100 20 79 4,0 6
E.5621.0.0306-0394.150 3,06 - 3,84 150 20 125 4,0 6
E.5621.0.0395-0405.100 3.95-4.05 100 24 75 4,0 6
E.5621.0.0395-0405.150 3.95-4.05 150 24 125 4,0 6
E.5621.0.0406-0494.100 4,06 - 4,94 100 24 75 5.0 6
E.5621.0.0406-0494.150 4,06 - 4,94 150 24 123 5.0 6
E.5621.0.0495-0505.100 4.95-5.05 100 26 73 5,0 5]
E.5621.0.0495-0505.150 4.95-5.05 150 26 123 5,0 6
E.5621.0.0506-0594.100 5,06 - 5,84 100 26 73 6.0 6
E.5621.0.0506-0594.150 5,06 - 5,94 150 26 123 8.0 6
E.5621.0.0595-0605.100 5.95-6.05 100 26 73 6.0 6
E.5621.0.0595-0605.150 5.85-6.05 150 26 123 6.0 6
E.5621.0.0606-0687.100 6,06 - 6,87 100 30 69 6.0 6
E.5621.0.0606-0694.150 6.06 - 6,94 150 26 123 6.0 6
E.5621.0.0695-0705 6.95-7.05 150 35 115 7.0 6
E.5621.0.0706-0788 7,06 - 7,89 150 35 115 7.0 6
E.5621.0.0790-0810 7.90-8.10 150 35 115 8.0 6
E.5621.0.0811-0889 8,11- 8,89 150 35 118 8.0 6
E.5621.0.0890-0810 8.90-8.10 150 35 115 9.0 6
E.5621.0.0911-0989 9,11 -9,89 150 35 115 8.0 6
E.5621.0.0990-1010 9.90-10.10 150 35 115 10,0 6
E.5621.0.1011-1089 10,11 - 10,89 150 35 1185 10,0 6
E.5621.0.1090-1110 10.80-11.10 150 35 115 11,0 6
E.5621.0.1111-1188 11,11 -11.89 150 35 1156 11.0 6
E.5621.0.1190-1210 11.80-12.10 150 35 118 12,0 6
E.5621.0.1211-1288 12,11 - 12,88 150 35 115 12,0 6
E.5621.0.1290-1310 12.80-13.10 150 35 115 13,0 6
E.5621.0.1311-1388 13,11 -13,89 150 35 118 13,0 6
E.5621.0.1390-1410 13.80-14.10 150 35 115 14,0 6
E.5621.0.1411-1488 14,11- 14,89 150 35 115 14,0 6
E.5621.0.1490-1510 14.90 - 15.10 150 35 115 14,0 6
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E.5621.0.1511-1588 15.11 - 15.88 150 35 115 14,0 5]
E.5621.0.1590-1610 156.90 - 16.10 150 35 115 18,0 6
E.5621.0.1790-1810 17.90 - 18.10 150 35 115 18,0 6
E.5621.0.1990-2010 19.80 - 20.10 150 35 115 20,0 S]

J10] Individualle Schnittdaten online im

=% Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu
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1.95| 2.06 |2.95-3.95|4.95-5.85|6.95-7.890(8.90-8.90|10.80-11.90|12.90-13.90( 14.90

allg. Stéahle Reibahlen und

allg. Stahle Reibahlen und  35.0p 0100 0720 0180 0170 0180 0.220 0230 0250
allg. Stane Reibahlen wnd  33.00 0100 0120 0130 0170 0180 0220 0230 0250
PA o Stahle Reibahlen wnd  25.00 0100 04120 0130 0470 0180  0.220 0.230  0.250
allg. Stanle Reibahlen wd  25.00 0.080 0080 0080 0120 0130  0.160 0180  0.200
allg. Stahle Reibahlef wnd  12.00 0.080 0080 0080 0120 0130  0.160 0180 0.200
kol ol by Reibahlen wnd  25.00 0100 0120 0130 0170 0180  0.220 0230 0250
Lk okl sov i Reibahlen und 55,00 0.080 0080 0080 0120 0130  0.160 0180 0.200
Lakobal ol gl g Reibahle wnd  12.00 0.080 0080 0080 0120 0130  0.160 0180  0.200
kot sovirdgr.r i 4 Reibahien und 12,00 0.060 0080 0080 0120 0130  0.160 0180 0.200
y post und saurebestandige Stahle Beibahler i’ 12.00 0.080 0080 0080 0120 0140  0.160 0180  0.200
Sahions oteds ST0ON e T O e e VKM 10.00 0.080 0080 0080 0120 0140  0.160 0180 0.200
. Gusseisen Dbl i 20.00 0160 0180 0180 0220 0230  0.260 0280  0.300
perperBuss  on Reibahlen W 18.00 0120 0140 04150 0170 0180 0190 0220  0.240
AL A i e R Reibahlen uid - 50.00 0.160 0180 0180 0220 0240  0.260 0280  0.300
N b und ,,ﬁ_'j;'ﬁggise““"ge" Reibahlen W 40.00 0160 0180 080 0.220  0.240 0.260 0.280  0.300
S b, Tk Reibahlen i 25.00 0160 0180 0190 0220 0.240  0.260 0280  0.300
s  qean Reibahlen wrd 7,00 0085 0085 0080 0115 0130  0.155 0170 0.190
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