PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.5618

VHM-NC-Maschinenreibahlen, lang

Solid carbide NC machine reamers, long

FORM [«
VHM 0 ha | NDBCLS.:‘T‘:NG M B THO7L j*E

Article-No.
1 50 10 25 3.0 4

E.5618NC.0.0100

E.5618NC.0.0150 1.5 50 10 25 3,0 4
E.5618NC.0.0200 2 60 10 25 3.0 4
E.5618NC.0.0250 2.5 60 18 30 3.0 4
E.5618NC.0.0300 3 60 18 30 3,0 4
E.5618NC.0.0340 3.4 75 18 40 6.0 4
E.5618NC.0.0350 3.5 80 18 40 6.0 4
E.5618NC.0.0400 4 80 18 40 6.0 4
E.5618NC.0.0450 4.5 100 26 60 6.0 4
E.5618NC.0.0500 5 100 26 60 6.0 6
E.5618NC.0.0550 5.5 100 26 60 8.0 5]
E.5618NC.0.0600 6 100 26 60 6.0 6
E.5618NC.0.0650 6.5 118 36 75 8.0 6
E.5618NC.0.0700 7 118 36 75 8.0 6
E.5618NC.0.0750 7.5 118 36 75 8.0 6
E.5618NC.0.0800 8 118 36 75 8,0 6
E.5618NC.0.0850 8.5 135 36 [0 10,0 6
E.5618NC.0.0800 9 135 36 S0 10,0 6
E.5618NC.0.1000 10 135 36 [0 10,0 6
E.5618NC.0.1100 11 150 45 105 12,0 6
E.5618NC.0.1150 11.5 150 45 105 12,0 6
E.5618NC.0.1200 12 150 45 105 12,0 6
E.5618NC.0.1700 17 165 50 120 18,0 6
E.5618NC.0.1800 18 165 50 120 18,0 6

Individualle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu
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PRODUKTDATENBLATT

Materialbezeichnung Bearbeitung
material description Process
allg. Stahle Reibahle nd 40.00 0.080 04120 0125 0450 0165 0180 0.190 0.200 0.215
allg. Stahle Reibahle® wnd  35.00 0,090 0120 0425 0150 0165 0.180 0.190 0.200  0.215
PA o Stahle Reibahle® mnd 35.00 0.090 0120 0125 0150 0165 0180 0.190 0.200 0.215
allg. Stahle Beibahler i’ 35.00 0.070 0085 0090 0100 0115 0120 0.130 0.140 0.155
allg. Stahle Reibahlen i 18.00 0070 0085 0030 0100 0115 0120 0.130 0.140 0.155
\T’:.:quitrli]:gss':it:|e<<38550?\|'\/mnmz2 Bl i 35.00 0.090 0085 0090 0100 0415 0120 0.130 0.140 0.155
‘T’:rzgp‘;‘i’:gss';i'gf<<1"O%%',J\m":n"a‘z Reibahlen W 35.00 0.070 0085 0090 0100 0115 0120 0.130 0.140  0.155
¥:;19pi‘r‘f:§z‘i’:liﬂz‘[‘j%?\,"/';“;f B i 18.00 0.307 0085 0090 0100 0415 0120 0.1300.140 0.155
‘T’:;?p‘;‘i’:gzzi'gle>>1L%%‘,J\I'\/'Q;]"f Reibahlen wd 12,00 0.070 0085 0090 0100 0115 0120 0.130 0.140  0.155
y e e S e i 13.00 0070 0085 0080 0400 0415 0120 0.130 0.140 0.155
Rost und séurebestdndige Stahle >700N/mm?  Reibahlen wd 11 og 0.070 0085 0080 0100 0115 0120 0.130 0.140  0.155
Gusseisen Reibahlen wid 20,00 0140 0180 0180 0200 0210 0.220 0.250 0.230  0.240
K | femperguss Reibahlen wid  18.00 0120 0140 0150 0160 0170 075 0.180 0.190  0.200
Gusseisen mit Kugelgraphit Reibahlen wid 15,00 0120 0140 0150 0460 0470 0.175 0.180 0.190  0.200
ﬁ'i'ui'édA’T_L_;'ﬁggi;"““QE" Reibahlen wrd 50,00 0.140 0180 0180 0200 0210 0220 0.230 0240 0.250
ﬁt'ui'(‘jdlﬁ_'j;'ﬁggi;"unge" Relbahlen uid  45.00 0140 0180 0190 0200 0210 0220 02300240 0.250
N ﬁt'u%'éd;}_'j;'ﬁggise';ﬂ"g[%‘;"2% Si Beibahlen wid  40.00 0.140 0180 0180 0200 0210 0220 0.230 0240 0.250
53'52%? “l:';ssﬂf‘%'r?n?e'jzfédﬁgfggsss Reibahlen wid  35.00 0140 0180 0180 0200 0210 0.220 0.230 0.240  0.250
Bﬂﬁgg:ggﬁe Reibahlen wnd  18.00 0.080 0120 0130 0150 0165 0180 0.190 0.200 0.215
s  Jitan Reibahlen whd  12.00 0.070 0085 0090 0100 0115 0120 0.1300.140 0.155
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