PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.5614.1

VHM-Entgrater 90°
Solid carbide deburring tools S0°
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Artikelnummer
Article-No.
39 3.0

E.5614.1.0100 1 3
E.5614.1.0200 2 39 3.0 3
E.5614.1.0300 3 39 3,0 3
E.5614.1.0400 4 50 4,0 4
E.5614.1.06800 B 57 8.0 4
E.5614.1.0800 8 63 8,0 5]
E.5614.1.0800.04 8 63 8,0 4
E.5614.1.1000 10 72 10,0 6
E.5614.1.1000.04 10 72 10,0 4
E.5614.1.1200 12 83 12,0 6
E.5614.1.1200.04 12 83 12,0 4
E.5614.1.1600 18 92 18,0 6
E.5614.1.1600.04 16 92 16,0 4
E.5614.1.2000 20 104 20,0 6
E.5614.1.2000.04 20 104 20,0 4
Individualle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting
data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu
fz
Materialbezeichnung Bearbeitung Ve
material description Process m/min a a a a a a a a
1.00-2.00 | 3.00 | 4. 6.00 | 8.00 | 10.00 | 12.00 | 16.00 | 20.00
allg. Stahle Reibahlen und
General steels Senker VHM 180.00 0.008 0.013 0.018 0.036 0.048 0.060 0.080 0.100 0.130
allg. Stahle Reibahlen und
Eerrrel eiesls Senker VHM 170.00 0.008 0.013 0.018 0.036 0.048 0.060 0.080 0.100 0.130
allg. Stéahle Reibahlen und
PA General steels Senker VHM 160.00 0.008 0.012 0.0168 0.023 0.038 0.044 0.050 0.075 0.010
allg. Stahle Reibahlen und
EErrrel etesls Senker VHM 140.00 0.008 0.012 0.0168 0.023 0.038 0.440 0.050 0.075 0.100
allg. Stéhle Reibahlen und
General steels Senker VHM 120.00 0.008 0.012 0.0168 0.023 0.038 0.044 0.050 0.075 0.100
Vergiitungstahle < 850N/mm2 Reibahlen und
Tempering steel < 850N/mmz Senker VHM 160.00 0.008 0.012 0.0168 0.023 0.038 0.440 0.050 0.075 0.100
Vergiitungstahle < 1000N/mm2 Reibahlen und
Tempering steel < 1000N/mm?2 Senker VHM 140.00 0.008 0.012 0.018 0.023 0.038 0.044 0.050 0.075 0.100
Vergiitungstahle < 1400N/mm2 Reibahlen und
Tempering steel < 1400N/mm2 Senker VHM 120.00 0.008 0.012 0.0168 0.023 0.038 0.044 0.050 0.075 0.100
Vergiitungstahle > 1400N/mm?2 Reibahlen und
Tempering steel > 1400N/mm2 Senker VHM 100.00 0.008 0.012 0.018 0.023 0.038 0.044 0.050 0.075 0.100
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MACHREIMNER

Materialbezeichnung Bearbeitung

material description Process

Rost und saurebestandige Stahle Reibahlen und

y itainlesssfems eese 2 Senker VHM 110.00 0.006 0009 0.013 0.025 0.034 0.050 0.070 0.090
Rost und saurebostandige Stahle >700N/mm?  Reibahieh wid 75,00 0.004 00068 0.009 0018 0025 0040 0080 0.070
Gusseisen Reibahlen wnd  150.00 0.008 0012 0017 0.033 0.044 0080 0.070 0.090 0.120

K ermperauss on Beibahle® i’ 80.00 0.008 0012 0.017 0033 0.044 0080 0070 0.090 0.120
Pusseisen mi Kugelgraphit Beibahlen ?  100.00 0.008 0012 0017 0.033 0.044 0080 0.070 0.090 0.120
ﬁ'['u‘;':jdA’T_'j;'ﬁggi;“”“ge" Bl i 300.00 0.011 0017 0.023 0047 0.062 0080 0100 0.130 0.170

. ﬁt-ut;rédﬂ%;lﬁﬁgiserungen Bl i 250.00 0.011 0017 0023 0.047 0082 0080 0100 0.130 0.170
ﬁ'['u‘:]’édA’T_'j;'ﬁggisei‘y“g;;;'2% Si Reibahlen W 200.00 0.011 0017 0.023 0047 0.062 0080 0100 0.130 0.170
Egggi';"“é';ssﬂ?g}fn’;’efzféd“g’:ggss e i 180.00 0.011 0.017 0023 0.047 0.062 0080 0.100 0.130 0.170
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