PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.5612.1

VHM-Vor- und Riickwartsentgrater 45°
Solid carbide front/back deburring tools 45°
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Article-No. 12)

E.5612.1.0180 2 0,25 1.20x8.7 1.8 100 10 6.0
E.5612.1.0280 1.2 0,30 2.00 x 9.6 2.8 100 11 6.0
E.5612.1.0400 3 1,00 2.00x 12. 4 100 15 6,0
E.5612.1.0600 2 1,00 4.00x 18. 6 100 22 6.0
E.5612.1.0800 2 3,60 6.00 8 100 - 6,0
E.5612.1.1000 4 5,50 6.00 10 100 = 6.0
E.5612.1.1200 4 6,00 6.00 12 100 - 6.0
E.5612.1.1600 8 6,00 10.00 16 100 = 10,0
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Materialbezeichnung Bearbeitung
material description Process

allg. Stéhle Reibahlen und

allg. Stahle Reibahlenund g500  0.004 0007 0010 0014 0018 0022 0026 0.030
allg. Stahle Reibahlenund g500 0004 0006 0010 0014 0018 0022 0026 0.030
PA 3o Stahle Reibahle® nd 50.00 0004 0006 0008 0010 0012 0014 0017 0021
allg. Stahle Reibahlenund 4000 0004 0006 0008 0010 0012 0014 0017 0021
allg. Stahle Reibahlen und 30,00 0004 0006 0008 0010 0012 0014 0017 0.021
Llakoll sty Beibahle® i 50.00 0004 0008 0008 0010 0012 0014 0017 0.021
‘T’:;]"pi':r‘i’:gzzi'g&ﬂ'['3%%?\"\/';]'?“"2‘2 Reibahlen wd - 40.00 0004 0006 0008 0010 0012 0014 0017 0.021
Lakotnl i Bl i Reibahlen und - 30,00 0004 0006 0008 0010 0012 0014 0017 0.021
‘T’:rzgpi'ﬂi’:gs;ti'gliﬂL%%',J\I'\/'!n“:n"f Reibahlen wd 25,00 0.004 0006 0008 0010 0012 0014 0017 0.021
y goss und sSurebestandige Stahle Roibahlenwid 4000 0004 0006 0008 0010 0012 0014 0017 0021
Rost und séurebesténdige Stahle >700N/mm? - Reibahlen ud - 36 00 0.004 0006 0008 0010 0012 0014 0017 0.021
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Materialbezeichnung Bearbeitung

material description Process

Gusseisen Reibahlen wnd  36.00 0004 0007 0010 0014 0018 0022 0026 0030
K ermperauss o Reibahle® wnd  36.00 0.004 0007 0010 0014 0018 0022 0026 0.030
Qusseisen mit Kugelgraphit Reibahienund 3500 0004 0007 0010 0014 0018 0022 0026 0030
AL ot o egrerangen Reibahlenund 53000 0006 0009 0012 0015 0020 0025 0030 0035
AL Und A’T_'j;'l'lzgge”‘“ge" Reibahlenund 1000 0006 0009 0012 0015 0020 0025 0030 0035
. AL i Al eaerungen 2 12% S Reibahlenwtd 7000 0006 0009 0012 0015 0020 0025 0030 0035
e e B Roibahlenwtd §0.00 0004 0007 0010 0014 0018 0022 0026 0030
%gfnﬁfp‘fgfste Reibahlen W 50.00 0.004 0007 0010 0014 0018 0022 0026 0.030
ety Reibahien wid - 35.00 0004 0007 0010 0014 0018 0022 0026 0030
gehartate Stahle 4o o AT Reibahlen Wi 30.00 0002 0006 0008 0010 0012 0014 0017 0.021
H e e e e Reibahlen i 25.00 0.002 0008 0008 0010 0012 0014 0017 0.021
gehartate Stahle S0-55 HAC Reibahlen wrd 20,00 0002 0006 0008 0010 0012 0014 0017 0.021
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