PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.5603.1

VHM-Kegelsenker 90°

Solid carbide countersinks 90°
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E.5603.1.0430

Artikelnummer d1
Article-No.
4.3 0.5 40 4,0

E.5603.1.0530 5.3 1 40 4,0
E.5603.1.0630 6.3 1.5 45 5,0
E.5603.1.0830 8.3 2 50 6.0
E.5603.1.1040 10.4 3 50 8.0
E.5603.1.1240 12.4 3 56 8.0
E.5603.1.1650 18.5 3.5 60 10,0
E.5603.1.2050 20.5 4 63 10,0
E.5603.1.2500 25 4 67 10,0

490 Individualle Schnittdaten online im

g Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu

Materialbezeichnung Bearbeitung Ve
material description Process m/min
allg. Stahle Reibahlen W 50.00 0.015 0.018 0.022 0.025 0.027
2. S e i 55.00 0.015 0.018 0.022 0.025 0.027
pa  2llo. Stahte Reibahlen W 50.00 0.015 0.018 0.022 0.025 0.027
S e i 45.00 0.015 0.018 0.022 0.025 0.027
allg. Stahle Reibahlen wid  35.00 0.015 0.018 0.022 0.025 0.270
TS s oo ome  oe  oom 002
neNew oo oos  ooe  ome  oom 002
TS om0 oo ome o oom 002
y fost und surebestandige Stahle Reibahlen wid  18.00 0.015 0.018 0.022 0.025 0.027
oo nd s Sue TOONMTNE febaNetid 1500 oos  ooe oo oges  ooe
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MACHREIMNER

Materialbezeichnung Bearbeitung

material description Process

Susseisen Reibahlen wnd  30.00 0.015 0.018 0.022 0025 0027
K ermperauss o Reibahle® nd  20.00 0.015 0.018 0.022 0025 0027
Qusseisen mit Kugelgraphit Reibahlen wnd  15.00 0.015 0.018 0.022 0025 0027
AL e A eierungen Beibahle® i’ 80.00 0.015 0.018 0.022 0025  0.027
. ﬁt‘u‘;’é"‘ﬂ_‘;‘ﬁgg?““"ge" | g:;‘bkihr'i;‘H‘;{,‘ld 70.00 0.015 0.018 0.022 0025 0027
AL i Al eaerungen 2 12% S Bl i 60.00 0.015 0.018 0.022 0025 0027
Kuper, g, Brora,Fosuss BbaNewnd oo oois  oom oo oos 00z
) Nl mostererie Stanle Reibahlen W 7.00 0015 0.018 0.022 0.025 0.027
e e i 12.00 0.015 0.018 0.022 0025 0027
4 e s a5 e

www.nachreiner-werkszeuge.de


http://www.tcpdf.org

