PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.3664.4

Wendeplatten mit Fase fiir Halter E.3661
Inserts with chamfer for holder E.3661

HSSE| | speziaL
/pM SPECIAL

Article-No.

E.3664.4.01000-01400 2,5 10,00 - 14
E.3664.4.01350-02000 3,5 13,50 - 20
E.3664.4.01895-02600 4,0 18,95 - 26
E.3664.4.02400-02900 5.0 24,00 - 29
E.3664.4.02910-03600 5.0 29,10 - 36
E.3664.4.03500-04550 7.0 35,00 - 45
E.3664.4.03610-04050 5.0 36,10 - 40
E.3664.4.04600-05550 7.0 46,00 - 55
E.3664.4.05600-06600 7.0 56,00 - 66

10 Individualle Schnittdaten online im
w Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

Materialbezeichnung Bearbeitung Ve fz
allg. Stahle - Bohrer VHM  75.00 0.220 0.340 0.430 0.520
allg. Stanle Bohrer VHM  75.00 0.220 0.340 0.430 0.520
PA o Stéhle Bohrer VHM  75.00 0.220 0.340 0.430 0.520
allg. Stanle Bohrer VHM  65.00 0.200 0.270 0.400 0.500
allg. Stahle Bohrer VHM  30.00 0.180 0.250 0.350 0.400
¥:;9piﬁ?:gss';i':le<<8%5o?\b‘é e Bohrer VHM  60.00 0.200 0.270 0.380 0.460
‘T'Sn?gp”e'i“.n"é’ 1 Do e’ Bohrer VHM  45.00 0.180 0.240 0.270 0.400
Makolil ol gl g Bohrer VHM  35.00 0.180 0.230 0.250 0.380
T 1 300N/ Bohrer VHM  35.00 0.180 0.230 0.250 0.380
Rost und séurshesténdige Stahle Bohrer VHM  35.00 0.150 0.220 0.350 0.400
. Rost und saurebestdndige Stahle >700N/M™*  gonrer VUM 30.00 0.150 0.200 0.330 0.380
Gusseisen Bohrer VHM  85.00 0.250 0.350 0.440 0.550
K {;;'l}ggg?;ﬁ:st iron Bohrer VHM  75.00 0.250 0.350 0.440 0.550
Gusseisen mit Kugelgraphit Bohrer VHM 60.00 0.250 0.350 0.440 0.550

Nodular cast iron
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Materialbezeichnung Bearbeitung

material description Process

S Titan Bohrer VHM 15.00 0.120 0.200 0.260 0.350
Titanium . . . . .
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