PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.3652.1

VVHM-Pilotzentrierbohrer fiir Hochleistungsbohrer ab 8xd

Solid carbide pilot center drills for high performance drills from 8xd
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Artikelnummer
LA o, d1 hG _““

E.3652.1.0300 3 32 8 3,0
E.3652.1.0400 4 40 10 4,0
E.3652.1.0500 5 50 13 5.0
E.3652.1.0600 6 50 13 6.0
E.3652.1.0800 8 63 23 8,0
E.3652.1.1000 10 72 20 10,0
E.3652.1.1200 12 73 24 12,0
E.3652.1.1600 16 82 26 16,0
E.3652.1.2000 20 100 33 20,0
ETe | Individualle Schnittdaten online im
*igrw Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting
data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu
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material description Process i a a
3.00-4.00 5.00-6.00 8.00-10.00 12.00-20.00
allg. Stahle Bohrer VHM  110.00 0.120 0.170 0.300 0.400
2. S Bohrer VHM  100.00 0.120 0.170 0.300 0.400
pa  2llo. Stahte Bohrer VHM  100.00 0.120 0.170 0.300 0.400
S Bohrer VHM  80.00 0.080 0.140 0.250 0.330
allg. Stahle Bohrer VHM  60.00 0.065 0.120 0.200 0.270
‘T’:r';lgpi':rﬁ'r?gssﬁ':f DN Bohrer VHM  60.00 0.075 0.130 0.230 0.300
‘T’sr;%“eﬂl’:gzg'g'le < 000N/ mmz Bohrer VHM  50.00 0.085 0.120 0.200 0.270
e Sy eoON/mm? Bohrer VHM  40.00 0.060 0.100 0.180 0.250
‘T’ggqil“eﬁ‘;:gssti';'&ﬂL‘é%?\l'\/'&“;]“f Bohrer VHM  40.00 0.080 0.100 0.180 0.250
Rost und sdurebestandige Stahle Bohrer VHM  50.00 0.070 0.140 0.200 0.300
Rost und sédurebestéandige Stahle >700N/mm?2 Bohrer VHM 40.00 0.070 0.140 0.200 0.300

Stainless steels >700N/mm?2

www.nachreiner-werkszeuge.de



MACHREINER

Materialbezeichnung Bearbeitung
material description Process i a
. 12.00-20.00

Gusseisen
" Bohrer VHM  100.00 0.110 0.200 0.330 0.420
Temperguss

K Malleabie cast iron Bohrer VHM  90.00 0.090 0.150 0.300 0.400
Gusseisen mit Kugelgraphit
Nerhler e Far Bohrer VHM  85.00 0.080 0.150 0.300 0.400
AL- und AL-Legierungen Bohrer VHM  200.00 0.130 0.200 0.250 0.300

AL und AL-alloys
AL- und AL-Legierungen

AL AL Bohrer VHM  200.00 0.130 0.200 0.250 0.300
. AL i Al eaerungen 2 12% S Bohrer VHM  160.00 0.130 0.200 0.250 0.300
g:gge; ";'fassss'"gr fn”;e'jzfé [ ouuss Bohrer VHM  120.00 0.130 0.200 0.250 0.300
ﬁ]‘é‘fnﬁfp‘fgfste Bohrer VHM  140.00 0.130 0.200 0.250 0.300
gﬂgggl'::ge Bohrer VHM  120.00 0.130 0.200 0.250 0.300
. m:g'k‘gl"’bfsfgge;gs“me Bohrer VHM  40.00 0.060 0.130 0.180 0.270
pean Bohrer VHM  35.00 0.070 0.150 0.200 0.300
B S e s Bohrer VUM 45.00 0.060 0.130 0.180 0.270
H  ehartste Stahle So-6D HRC Bohrer VHM  40.00 0.060 0.130 0.180 0.270
gehdrtete Stahle B0-65 HRC Bohrer VHM  35.00 0.060 0.130 0.180 0.270

Hardened steels 60-65 HRC
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