PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.3638.0

VHM-Zentrierbohrer 60°

Solid carbide center drills 60°

. | 8 | . | [FORM
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120°
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Article-No.

E.3638.0.0050 0,80 3,24 31.5 3,15
E.3638.0.0080 1,10 3,37 0.8 31.5 5.5 3,15
E.3638.0.0100 1,30 3,45 1 31.5 6 3,15
E.3638.0.0125 1,60 3,60 1.25 31.5 6 3,15
E.3638.0.0160 2,00 4,54 1.6 35.5 7.5 4.0
E.3638.0.0200 2,50 5,68 2 40 8.5 5,0
E.3638.0.0250 3,10 7,11 2.5 45 12 6.3
E.3638.0.0315 3,90 9,01 3.15 50 15 8.0
E.3638.0.0400 5,00 11,35 4 56 19 10,0
E.3638.0.0500 6.30 14,24 5 63 23.5 12,5
E.3638.0.0630 8,00 18,22 6.3 71 30 16,0

10| Individualle Schnittdaten online im
I w Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting
i data online in the cutting data calculator
%1 \vww.nachreiner-schnittdaten.eu
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material description Process i 4] a a 5] a

0.020 0.030 0.080 0.100 0.130 0.200

allg. Stahle - Bohrer VHM  80.00 0.020 0.030 0.080 0.100 0.130 0.200
allg. Stahle Bohrer VHM  80.00 0.020 0.030 0.080 0.100 0.130 0.200

A alo. Stahle Bohrer VHM  65.00 0.010 0.020 0.060 0.080 0.100 0.150
allg. Stanle Bohrer VHM  65.00 0.010 0.020 0.060 0.080 0.100 0.150
allg. Stahle Bohrer VHM  65.00 0.010 0.020 0.060 0.080 0.100 0.150
¥:r:19piie';rl::3ss':ti|2|e<<885>50?\1'%:?nr22 Bohrer VHM  65.00 0.010 0.020 0.060 0.080 0.100 0.150
‘T’:Lgp”e'ﬁn"é’ S = 1O [ Bohrer VHM  65.00 0.010 0.020 0.060 0.080 0.100 0.150
‘T’gr';?p‘g;r‘i’:gssii'gle<<1z‘(’3%°,\l'\/',ﬁ1"r‘n'gz Bohrer VHM  65.00 0.010 0.020 0.060 0.080 0.100 0.150
Vergiitungstahle > 1400N/mm Bohrer VHM  65.00 0.010 0.020 0.060 0.080 0.100 0.150

Tempering steel > 1400N/mm?2
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Materialbezeichnung Bearbeitung
material description Process

y Eg;fﬂggg :?:;;bes"f"dfge S"?"'e Bohrer VHM  30.00 0.010 0.020 0.030 0.070
Rost und saurebestandige Stahle >700N/M™  Bonrer VHM  25.00 0.010 0.020 0.030 0.070
gg:f?;gﬁ“ Bohrer VHM  70.00 0.020 0.040 0.070 0.080 0.130 0.180
K m'l}ggg?euﬁzst ron Bohrer VHM  70.00 0.010 0.020 0.060 0.080 0.100 0.150
ﬁ:gﬁgﬁinasr:iti:rgxgelgraphit Bohrer VHM 70.00 0.010 0.020 0.060 0.080 0.100 0.150
AL it A\ egierangen Bohrer VHM  200.00 0.010 0.020 0.030 0.070
A A i e ek Bohrer VHM  180.00 0.010 0.020 0.030 0.070
N A e aegierngen 5 12% Si Bohrer VHM  160.00 0.010 0.020 0.030 0.070
Eggﬁ"r “é'r"as:s:"gr fn";e'jzfé oS Bohrer VHM  100.00 0.010 0.020 0.060
%‘:gf;fp‘gfste Bohrer VHM  45.00 0.050 0.075 0.140
. &'l'g'k‘;'fg:f;m Stahle Bohrer VHM  25.00 0.010 0.020 0.030 0.070
L. Bohrer VHM  50.00 0.010 0.020 0.030 0.070
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