PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.3637.1

VHM-NC-Anbohrer

Solid carbide NC-center drills
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Artikelnummer
Article-No.
50 13 8.0

E.3637.1.0600 5]

E.3637.1.0800 8 63 16 8,0
E.3637.1.1000 10 72 20 10,0
E.3637.1.1200 12 73 24 12,0
E.3637.1.1600 16 82 28 16.0
B e [w] Indiviqualle Schnittdaten online im

. _F =ty Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:

Calculate individual cutting
data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu
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material description Process i 4] 1] 2
6.00 8.00-12.00 16.00

allg. Stahle Bohrer VHM  110.00 0.170 0.300 0.400
allg. Stanle Bohrer VHM  100.00 0.170 0.300 0.400
Pa Qo Stahle Bohrer VHM  100.00 0.170 0.300 0.400
allg. Stanle Bohrer VHM  80.00 0.140 0.250 0.330
g:egﬁe?;ﬁ:::eeels Bohrer VHM  60.00 0.120 0.200 0.270
Tommering eeel < B5ONIMME Bohrer VHM  60.00 0.130 0.230 0.300
\TI:rrn%itrlf:g ssitél|e<<1‘lo%%?\|'\/lr/nwz'2 Bohrer VHM  50.00 0.120 0.200 0.270
Tempering saeel < 140ON/mME. Bohrer VHM 40,00 0.100 0.180 0.250
\TI:rrn%itrlij:g ssttir:|e>>11%%?\|'\/lr/n"$2 Bohrer VHM  40.00 0.100 0.180 0.250
aost und saurebestandige Stahle Bohrer VHM  50.00 0.140 0.200 0.300
’ Boainns Ste SO e e > 70ON/M™E  Bohrer vHM  40.00 0.140 0.200 0.300
Gusseisen Bohrer VHM  100.00 0.200 0.330 0.420
K | Jemperguss Bohrer VHM  90.00 0.150 0.300 0.400
Gusseisen mit Kugelgraphit Bohrer VHM 85.00 0.150 - 0.400

Nodular cast iron

www.nachreiner-werkszeuge.de



MACHREIMNER

Materialbezeichnung Bearbeitung
material description Process

AL- und AL-Legierungen

AL und AL alloys Bohrer VHM  200.00 0.200 0.250 0.300
ﬁt'uﬂéd A’T_':;'ﬁzgi:"”"ge" Bohrer VHM  200.00 0.200 0.250 0.300
' ﬁt';'n"d";t;hggis‘t'q"g;;g‘2% Si Bohrer VHM  160.00 0.200 0.250 0.300
Copper, brace, bronse. red brass” Bohrer VHM  120.00 0.200 0.250 0.300
5#2?;%%‘?5%(3 Bohrer VHM  140.00 0.200 0.250 0.300
gﬁ:gg,'ggge Bohrer VHM  120.00 0.200 0.250 0.300
. N:g'ﬁ;‘%ﬁ:ﬁﬂﬁ?ﬁh'e Bohrer VHM  40.00 0.130 0.180 0.270
LE Bohrer VHM  35.00 0.150 0.200 0.300
Deiones steels 4555 HRG. Bohrer VHM 45,00 0.130 0.180 0.270
H o fodones stocls 55.60 HRG. Bohrer VHM 40,00 0.130 0.180 0270
gehartete Stahle 60-65 HRC Bohrer VHM 35.00 0.130 0.180 0270

Hardened steels 60-65 HRC
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