PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.3632.0

VHM-NC-Anbohrer

Solid carbide NC-center drills

VHM ‘: HA | 55’ Nogcl;:r':ma :_‘ 2, @ \_._DD_H‘ UNI

Artikelnummer
LA o, d1 hG _““

E.3632.0.0300 3 32 8 3,0
E.3632.0.0400 4 40 10 4,0
E.3632.0.0500 5 50 13 5.0
E.3632.0.0600 6 50 13 6.0
E.3632.0.0800 8 63 16 8,0
E.3632.0.1000 10 72 20 10,0
E.3632.0.1200 12 73 24 12,0
E.3632.0.1400 14 75 26 14,0
E.3632.0.1600 16 82 28 16,0
ce e ]| Individualle Schnittdaten online im
el Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Lt Calculate individual cutting
data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu
Materialbezeichnung Bearbeitung
material description Process i a a a a
0.120 0.170 0.300 0.400

allg. Stahle Bohrer VHM  90.00 0.120 0.170 0.300 0.400

General steels

allg. Stahle

el s Bohrer VHM  80.00 0.120 0.170 0.300 0.400
pa  2llg. Stahle Bohrer VHM  80.00 0.120 0.170 0.300 0.400

General steels

allg. Stahle

Cenmial S Bohrer VHM  60.00 0.080 0.140 0.250 0.330

allg. Stahle

General steels Bohrer VHM 50.00 0.085 0.120 0.200 0.270

Vergitungstahle < 850N/mm2

Tempering steel < 850N/mmz2 Bohrer VHM  50.00 0.075 0.130 0.230 0.300

Vergitungstéahle < 1000N/mm2

Tempering steel < 1000N/mm?2 Bohrer VHM  40.00 0.085 0.120 0.200 0.270

Vergiitungstahle < 1400N/mm2

Tempering steel < 1400N/mm2 Bohrer VHM  35.00 0.080 0.100 0.180 0.250

Vergitungstéhle > 1400N/mm?2

Tempering steel > 1400N/mm2 Bohrer VHM  35.00 0.080 0.100 0.180 0.250

Rost und saurebestandige Stahle
" Ereiiies el Bohrer VHM  40.00 0.070 0.140 0.200 0.300

Rost und sédurebestéandige Stahle >700N/mm?2 Bohrer VHM 30.00 0.070 0.140 0.200 0.300

Stainless steels >700N/mm?2
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Materialbezeichnung Bearbeitung

material description Process
Gusseisen Bohrer VHM  90.00 0.110 0.200 0.330 0.420
K m‘ﬂg:g?euﬁzst ron Bohrer VHM  85.00 0.080 0.150 0.300 0.400
Qusseisen mit Kugelgraphit Bohrer VHM  80.00 0.090 0.150 0.300 0.400
AL und A“}_'j;'ﬁggise“”"ge" Bohrer VHM  200.00 0.130 0.200 0.250 0.300
AL Und A’T_'j;'l-lggjse“”“ge" Bohrer VHM  180.00 0.130 0.200 0.250 0.300
. AL und A‘}_'j;'ﬁggi;:y"g,go";'zl’/“ Si Bohrer VHM  140.00 0.130 0.200 0.250 0.300
E:gge; “;';szsif‘g'r?nrz°e'jzfé [ ouuss Bohrer VHM  105.00 0.130 0.200 0.250 0.300
%gf;fp‘f;gt . Bohrer VHM  120.00 0.130 0.200 0.250 0.300
gﬂgggl'::;e Bohrer VHM  100.00 0.130 0.200 0.250 0.300
. m:g'k‘;"’bfsfgge;gs“éh'e Bohrer VHM  30.00 0.060 0.130 0.180 0.270
pean Bohrer VHM  35.00 0.070 0.150 0.200 0.300
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