PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.2621.0

HSSE-NC-Anbohrer
HSSE NC-center drills

HSS-E

v KURZ
[} 1 BLANK
50° { HA NO COATING| R

Artikelnummer
Article-No.
12 3.0

E.2621.0.0300 3 46

E.2621.0.0400 4 55 12 4,0
E.2621.0.0500 5 60 15 5.0
E.2621.0.0600 6 66 20 6.0
E.2621.0.0800 8 79 25 8,0
E.2621.0.1000 10 89 25 10,0
E.2621.0.1200 12 102 30 12,0
E.2621.0.1600 186 1186 35 16,0
E.2621.0.2000 20 131 40 20,0

E 0| Individualle Schnittdaten online im

w Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

iy data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu

Materialbezeichnung Bearbeitung Ve

material description Process m/min 3 0084 a0 5 DOZE a0 a DDE’:G 00 iE 0081 6.00
allg. Stéhle Bohrer HSS/E
General steels 40.00 0.050 0.070 0.090 0.120 0.150
allg. Stahle Bohrer HSS/E
EErErEl et 30.00 0.050 0.070 0.080 0.120 0.150
allg. Stahle Bohrer HSS/E

PA General steels 30.00 0.050 0.070 0.090 0.120 0.150
allg. Stahle Bohrer HSS/E
Chnrel sl 20.00 0.030 0.050 0.070 0.100 0.130
allg. Stahle Bohrer HSS/E g g 0.020 0.030 0.050 0.080 0.110
General steels
Vergiitungstahle < 850N/mm2 Bohrer HSS/E
Tempering steel < 850N/mmz2 13.00 0.050 0.070 0.080 0.120 0.150
Vergitungstahle < 1000N/mm2 Bohrer HSS/E 10.00 0.050 0.070 0.090 0.120 0.150
Tempering steel < 1000N/mm?2 . ’ . . ’ )
Vergiitungstahle < 1400N/mm?2 Bohrer HSS/E
Tempering steel < 1400N/mm2 8.00 0.030 0.050 0.070 0.100 0.130
Vergitungstahle > 1400N/mm2 Bohrer HSS/E
Tempering steel > 1400N/mm2 8.00 0.020 0.035 0.050 0.080 0.110
Rost und sédurebesténdige Stahle Bohrer HSS/E

" St cierls 15.00 0.060 0.080 0.100 0.130 0.180
Rost und saurebestéandige Stahle >700N/mm2 Bohrer HSS/E 10.00 0.080 0.080 0.100 0.130 0.180

Stainless steels >700N/mm2

www.nachreiner-werkszeuge.de



MACHREIMNER

Materialbezeichnung Bearbeitung

material description Process

Gusseisen vy FEEIE o5 g 0.050 0.070 0.090 0.110 0.130
K ermperauss o Bohrer HSS/E o5 g 0.050 0.070 0.090 0.110 0.130

Qusseisen mit Kugelgraphit seliver FEEIE 25 gg 0.040 0.060 0.080 0.100 0.120

ﬁ'['u%':jdA’T_'j;'ﬁggise““"ge" Bohrer HSS/E 55 g 0.120 0.170 0.220 0.280 0.450

ﬁt‘u‘;’é"‘ﬂ_‘;‘ﬁggfﬂ‘"ge" seliver FEEIE a5 g 0.120 0.170 0.220 0.280 0.450
. AL i Al eaerungen 2 12% S Bohrer HSS/E 55 gg 0.100 0.150 0.200 0.260 0.430

Eg';g: i ek SR spliver FEEIE g g 0.080 0.140 0.180 0.270

%gf;fp‘f;gte Bohrer HSS/E 74 gg 0.100 0.160 0.200 0.315

Bﬂ:gg:::e BEP FEEE 45 g 0.060 0.080 0.125 0.160 0.250
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