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MACHREINER

E.1757.1

HSSE-Maschinengewindebohrer
HSSE machine taps
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Artikelnummer fiir Gewinde
Article-No.

E.1757.1.M08X1.0 M8 X 1,00 4,90 1,00
E.1757.1.M10X1.0 M 10X 1,00 9 [0 20 7.0 5,50 1,00
E.1757.1.M12X1.0 M 12 X 1,00 11 100 20 9.0 7.00 1,00
E.1757.1.M12X1.25 M 12X 1,25 10.8 100 20 9.0 7.00 1,25
E.1757.1.M12X1.5 M 12X 1,50 10.5 100 20 8,0 7,00 1,60
E.1757.1.M14X1.0 M 14 X 1,00 13 100 20 11,0 8,00 1,00
E.1757.1.M14X1.5 M 14 X 1,50 12.5 100 20 11,0 9,00 1,50
E.1757.1.M16X1.0 M 16 X 1,00 15 100 20 12,0 8,00 1,00
E.1757.1.M16X1.5 M 16 X 1,50 14.5 100 20 12,0 9,00 1,50
E.1757.1.M18X1.5 M 18 X 1,50 18.5 110 24 14,0 11,00 1,50
E.1757.1.M20X1.5 M 20 X 1,50 18.5 125 24 16,0 12,00 1,60

e Individualle Schnittdaten online im

g#w Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu

Materialbezeichnung Bearbeitung Ve
material description Process m/min a %) a g
1.000 | 1.500 | 1.250 | 1.

allg. Stahle . .
General steels GewindeschneideB0.00 1.000 1.500 1.250 1.000 1.500 1.000 1.500 1.000 1.500
allg. Stahle . .

PA  Geoneral steels Gewindeschneid 25.00 1.000 1.500 1.250 1.000 1.500 1.000 1.500 1.000 1.500
allg. Stahle . .
General steels Gewindeschneide?20.00 1.000 1.500 1.250 1.000 1.500 1.000 1.500 1.000 1.500
Vergiitungstahle < 850N/mm?2 . .

-Temperingsteel<850N/mm2 Gewindeschneid 2.00 1.000 1.500 1.250 1.000 1.500 1.000 1.500 1.000 1.500
Rost und séurebesténdige Stahle . .

M Stainless steels Gewindeschneidet0.00 1.000 1.500 1.250 1.000 1.500 1.000 1.500 1.000 1.500

K~ Gusseisen Gewindeschneid: 15.00 1000 1.500 1.250 1.000 1.500 1.000 1.500 1.000 1.500
AL- und AL-Legierungen . .
AL und AL-alloys GewindeschneideB0.00 1.000 1.500 1.250 1.000 1.500 1.000 1.500 1.000 1.500
AL- und AL-Legierungen A .
AL und AL-alloys Gewindeschneid 20.00 1.000 1.500 1.250 1.000 1.500 1.000 1.500 1.000 1.500
AL- und AL-Legierungen >12% Si . .
AL und AL-alloys >120% Si Gewindeschneidet0.00 1.000 1500 1.250 1.000 1.500 1.000 1.500 1.000 1.500
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss q .
(ClaToper, (o, o, me foress Gewindeschneid 15.00 1.000 1.500 1.250 1.000 1.500 1.000 1.500 1.000 1.500
Kunststoff . .
Thermoplaste Gewindeschneidet0.00 1.000 1.500 1.250 1.000 1.500 1.000 1.500 1.000 1.500
gﬂﬁggfgjﬁe Gewindeschneid 10.00 1.000 1.500 1.250 1.000 1.500 1.000 1.500 1.000 1.500
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