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MACHREINER

E.1655.1
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Artikelnummer fiir Gewinde
Article-No.

E.1655.1.M08X1.0 M8 X 1,00 4,90 1,00
E.1655.1.M10X1.0 M 10 X 1,00 9.6 [0 10 7.0 5,50 1,00
E.1655.1.M10X1.25 M 10X 1,25 9.45 100 15 7.0 5,50 1,25
E.1855.1.M12X1.0 M 12 X 1,00 11.6 100 10 9.0 7.00 1,00
E.1655.1.M12X1.25 M 12X 1,25 11.45 100 15 8,0 7,00 1,25
E.1655.1.M12X1.5 M 12 X 1,50 11.35 100 15 9.0 7,00 1,60
E.1655.1.M16X1.5 M 16 X 1,50 15.35 100 15 12,0 9,00 1,50
E.1655.1.M18X1.5 M 18 X 1,50 17.35 110 17 14,0 11,00 1,60
E.1655.1.M20X1.5 M 20 X 1,50 19.35 125 17 16,0 12,00 1,50

_.jE Individualle Schnittdaten online im
wig¥a  Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:

Materialbezeichnung Bearbeitung Ve
material description Process m/min
allg. Stéahle . .
General steels GewindeschneideB0.00 1.000 1.250 1.000 1.500 1.250 1.000 1.500
allg. Stahle q .
o, General stecls Gewindeschneid: 25.00 1000 1250 1.000 1500  1.250  1.000  1.500
allg. Stéhle . .
General steels Gewindeschneide?0.00 1.000 1.250 1.000 1.500 1.250 1.000 1.500
allg. Stahle . .
e sieals Gewindeschneid 10.00 1.000 1.250 1.000 1.500 1.250 1.000 1.500
Vergiitungstahle < 850N/mm2 . .
Tempering steel < 850N/mm2 Gewindeschneide20.00 1.000 1.250 1.000 1.500 1.250 1.000 1.500
Vergiitungstahle < 1000N/mm2 . .
Tempering steel < 1000N/mm?2 Gewindeschneid 10.00 1.000 1.250 1.000 1.500 1.250 1.000 1.500
Rost und séurabesténdige Stahla Gewindeschneide®5.00 1.000 1.250 1.000 1.500 1.250 1.000 1.500
M Stainless steels
Rost und sdurebesténdige Stahle >700N/mm?2 q .
Stainless steels >700N/mm2 Gewindeschneidi 15.00 1.000 1.250 1.000 1.500 1.250 1.000 1.500
AL- und AL-Legierungen Gewindeschneide#0.00 1000 1.250  1.000 1500  1.250  1.000  1.500
N AL und AL-alloys
KR essinos onzcytotaies Gewindeschneid 30.00 1000 1.250 1.000 1.500 1.250  1.000  1.500

Copper, brass, bronze, red brass
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