PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.1637.1

HSSE/PM-Gewindeformer
HSSE/PM forming taps
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Article-No.
M3 56 10 18 3,5

E.1837.1.M03 2,70 0.50
E.1637.1.M04 M4 63 7 21 4,5 3,40 0,70
E.1637.1.M05 M5 70 8 25 6.0 4,90 0,80
E.1837.1.M06 M B 80 10 30 6.0 4,90 1,00
E.18637.1.M08 M8 80 13 35 8,0 6,20 1,25
E.1637.1.M10 M 10 100 15 39 10,0 8,00 1,60

410 Individualle Schnittdaten online im

w Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu
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Materialbezeichnung Bearbeitung
material description Process a
2.80-3.70 4.65 5.60
allg. Stahle Gewindeschneide?0.00 0.700 0.800 1.000 1.250 1.500
allg. Stahte Gewindeschneid: 25.00 0.700 0.800 1.000 1.250 1.500
PA .
allg. Stahle Gewindeschneide?0.00 0.700 0.800 1.000 1.250 1.500
2llg. Stahe Gewindeschneid: 10.00 0.700 0.800 1.000 1.250 1.500
¥:g1%ijeﬁ‘l::§'ss§:iglle<<885%?\ll\llr/n mm? Gewindeschneide20.00 0.700 0.800 1.000 1.250 1.500
. » 5
‘T'Snr?p"etr‘i’ﬁ'é’Zii'é'ﬁ:ﬂo%%‘i.“,'ﬁf;:'; Gewindeschneid: 10.00 0.700 0.800 1.000 1.250 1.500
Dost und saurebestandige Stahle Gewindeschneide?5.00 0.700 0.800 1.000 1.250 1.500
Bost und sdurebestandige Stahle >700N/MM*  Gewindeschneid: 15.00 0.700 0.800 1.000 1.250 1.500
AL- und AL-Legierungen Gewindeschneide®0.00 0.700 0.800 1.000 1.250 1.500
AL und AL—aIIOyS ewindeschnel . . . . . .
N Kupfer, Messing, B R
WTEIFEER, LAISSCTTiT) (SIREE, LS Gewindeschneidi 40.00 0.700 0.800 1.000 1.250 1.500

Copper, brass, bronze, red brass

www.nachreiner-werkszeuge.de
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