PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.1636.1

HSSE/PM-Gewindeformer
HSSE/PM forming taps
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Article-No.
M5 70 8 25 8.0

E.1836.1.M05 4,90 0.80
E.1636.1.M06 M B 80 10 30 6.0 4,90 1,00
E.1636.1.M08 M8 80 13 35 8.0 6.20 1,25
E.1636.1.M10 M 10 100 15 39 10,0 8,00 1,60
E.1636.1.M12 M 12 110 18 - 8,0 7,00 1,75

Laaraa] Individualle Schnittdaten online im

£Y-x Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
“#¢'py? Calculate individual cutting
sk data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu
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material description Process m/min a 2 2
0.800 1.000 1.250 1.500 1.750
Elzegﬁeiglégil:eels Gewindeschneiden0.00 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750
allg. Stanle Gewindeschneid 40.00 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750
PA ?;'Lg,;e?;f's‘::zels GewindeschneideB0.00 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750
allg. Stanle Gewindeschneid 20.00 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750
gggﬁe?;ﬁ::;els Gewindeschneidet0.00 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750
¥:r:19piie';rlf:3ss':ti|2|e<<s%50?\1'\/lé:?n'22 Gewindeschneid: 30.00 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750
¥§%%'2i?3§ 1 Do e Gewindeschneide20.00 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750
‘T’:n’?p‘;';‘;:gssii';'f:ﬁ{g%ﬂ,'\,';";"gz Gewindeschneid: 10.00 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750
g?:,ﬁ,:’s'g ziggghes';é"dige Stahle Gewindeschneide?5.00 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750
M = = . -
Rost und saurebestdindige Stahle >700N/MM*  Gewindeschneid: 15.00 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750
ﬁ'['u”n'édA‘L}_'j;'ﬁggisem"ge" Gewindeschneide80.00 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750
N Kupfer, Messing, B R
PIAFER, WS, |EIEG) | e Gewindeschneid 35.00 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750

Copper, brass, bronze, red brass

www.nachreiner-werkszeuge.de
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