PRODUKTDATENBLATT

MACHREINER

E.1631.1

HSSE/PM-Gewindeformer
HSSE/PM forming taps
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Artikelnummer " .
N I I I R T O e
M2 45 8 8 2.8

E.1631.1.M02 2,10 0,40
E.1631.1.M025 M 2,5 50 5 g 2.8 2,10 0,45
E.1631.1.M03 M3 56 10 18 3,5 2,70 0,50
0| Individualle Schnittdaten online im
. w Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting
data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu
Materialbezeichnung Bearbeitung Ve
material description Process m/min a a %)
0.400 0.450 0.500
allg. Seahle Gewindeschneide?0.00 0.400 0.450 0.500
pa 3o Stahle Gewindeschneidi 20.00 0.400 0.450 0.500
allg. Stahle Gewindeschneider0.00 0.400 0.450 0.500
- " B
- }I'I:rln;gpueﬁ"l.il:gg Z'::Z':Ie<<88550?\|l\/lr{nl?nn; Gewindeschneidi 10.00 0.400 0.450 0.500
Rost und séurebestandige Stahle . .
Stainless steels Gewindeschneideé?5.00 0.400 0.450 0.500
Rost und saurebestandige Stahle >700N/mm?2 . .
Stainless steels >700N/mm? Gewindeschneidi 15.00 0.400 0.450 0.500
AL und A’T_E;'ﬁggise““"ge" Gewindeschneidet0.00 0.400 0.450 0.500
L4rpiia, (Wlessflig), (=i, Ffgiss Gewindeschneid 20.00 0.400 0.450 0.500

Copper, brass, bronze, red brass
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