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E.7663.1

VVHM-Schruppfraser 25°
Solid carbide roughing end mills 25°
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Artikelnummer
Article-No.
B 8.0

E.7663.1.0300 3 57
E.7663.1.0400 4 57 8 6,0
E.7663.1.0500 5 57 10 6.0
E.7663.1.0800 6 57 13 6.0
E.7663.1.0800 8 63 16 8.0
E.7663.1.1000 10 72 22 10,0
E.7663.1.1200 12 83 26 12,0
E.7663.1.1400 14 83 26 14,0
E.7663.1.1600 16 g2 32 16.0
E.7663.1.2000 20 104 38 20,0
E.7663.1.2500 25 110 45 25,0
=iE Individualle Schnittdaten online im
Wi Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting
iy data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu
Materialbezeichnung Bearbeitung Ve
material description Process m/min a a a a a a a
3.00 | 4.00-5.00 | 6.00 | 8.00 | 10.00-12.00 | 14.00-16.00 | 20.00-25.00
. Schruppen 90.00 0.0170 0.017 0.029 0.038 0.083 0.078 0.101
allg. Stahle roughing
G I steel i
eneral steels Schlichten 130.00 0012 0020 0.035 0.045  0.075 0.090 0.120
finishing
EChuinnen 80.00 0.010 0017 0.029 0.038 0.063 0.076 0.101
allg. Stahle roughing : : : : : : : :
G | steel i
eneral steels Schiichten 11500 0012 0020 0.035 0.045 0.075 0.090 0.120
inishing
) Sch"#""e" 75.00 0.008 0.013 0.025 0.034 0.046 0.055 0.071
-~ %ug. Stlahle | roughing
" '
eneral stee's ﬁ’;’;m;e" 10500 0009 0015 0.030 0.040  0.055 0.065 0.084
Schruppen 65.00 0.008 0013 0.025 0.034 0.046 0.055 0.071
allg. Stahle roughing : ‘ ‘ ‘ : : : ‘
G | steel i
eneral Stee’s ;T'rflg'r']‘l’:;e“ 9500 0008 0015 0030 0.040  0.055 0.065 0.084
Schruppen
! 50.00 0.008 0.013 0.025 0.034 0.046 0.055 0.071
allg. Stéahle roughing
G I steel i
eneral stee's f?;guf:;e" 7000 0008 0.015 0030 0.040  0.055 0.065 0.084
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Materialbezeichnung Bearbeitung
material description Process
Schruppen 75.00 0.008 0.013 0.025 0.034 0.046 0.055 0.071
Vergiitungstéhle < 850N/mm2 roughing ' : ' ' : ' ' :
Tempering steel < 850N/mm? ity 105.00 0.009 0015 0.030 0.040  0.055 0.065 0.084
finishing . : : : ’ : : ’
Schruppen 65.00 0.008 0.013 0.025 0.034 0.046 0.055 0.071
Vergiitungstéhle < 1000N/mm? roughing ' ' ' ’ ' ' ' )
Tempering steel < 1000N/mm?2 Schlichten
finishing 95.00 0.008 0.015 0.030 0.040 0.055 0.065 0.084
Schiinnen 50.00 0.008 0.013 0.025 0.034 0.046 0.055 0.071
Vergiitungstéhle < 1400N/mm? roughing ' : ' ' : ' ' :
Tempering steel < 1400N/mm?2 Schlichten
finishing 70.00 0.008 0.015 0.030 0.040 0.055 0.065 0.084
. o . Schruppen 40.00 0.008 0.013 0.025 0.336 0.046 0.055 0.071
Rost und saurebestandige Stahle roughing
M Stainless steels Schlichten
chiic 60.00 0.008 0.015 0.030 0.400 0.055 0.065 0.084
finishing
SRR g 1 168 29 0.038 63 76 101
Gusssicen roughing .00 0.010 0. 0.029 0.0 0.0 0.0 0.10
G i i
(B e Schlichten 120.00 0.012 0.200 0.035 0.045 0.075 0.090 0.120
finishing
Schruppen 70.00 0.010 0.017 0.029 0.038 0.063 0.076 0.101
Temperguss roughing
S Malleable cast iron Schlichten
fimahing 100.00 0.012 0.020 0.035 0.045 0.075 0.090 0.120
Schruppen 105.00 0.010 0.0177 0.029 0.038 0.063 0.076 0.101
Gusseisen mit Kugelgraphit roughing ’ ' : : ' : ' :
Nodul ti i
odular Gast iron Schlichten 150.00 0.012 0.020 0.035 0.045 0.075 0.0390 0.120
finishing
. Schruppen 140.00 0.010 0.017 0.029 0.038 0.063 0.084 0.101
AL- und AL-Legierungen roughing
AL und AL-all i
una AL-aloys g’rfl';'r:f:;e" 200.00 0012 0020 0035 0.045 0.075 0.100 0.120
Schruppen
! 1165.00 0.010 0.017 0.029 0.038 0.063 0.084 0.101
N AL- und AL-Legierungen >12% Si roughing
AL und AL-all 1200 Si i
el ALEES = ' fs.;glr'fr?;en 160.00 0.012 0.020 0035 0045  0.075 0.100 0.120
. Schruppen 105.00 0.010 0.017 0.029 0.038 0.063 0.084 0.101
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss roughing
Copper. brass, bronze, red brass Schlichten 15000 0012 0.020 0035 0045  0.075 0.100 0.120
finishing ) ’ : . ’ . . ’
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