PRODUCT DATA SHEET

MACHREINER

E.7652.1

VVHM-Universal-Schaftfraser 45° lange Schneide

Solid carbide universal end mills 45°, long cutting edge
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Artikelnummer
Article-No.
8 8.0

E.7652.1.0300 3 57
E.7652.1.0400 4 57 11 6.0
E.7652.1.0500 5 57 13 6.0
E.7652.1.0600 6 57 13 6.0
E.7652.1.0800 8 63 19 8.0
E.7652.1.1000 10 72 22 10,0
E.7652.1.1200 12 83 26 12,0
E.7652.1.1400 14 83 26 14,0
E.7652.1.1600 16 92 32 16.0
E.7652.1.1800 18 92 32 18,0
Individualle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting
data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu
Materialbezeichnung Bearbeitung Ve
material description Process m/min a a a a a a a a
3.00 | 4.00-5.00 | 6.00 | 8.00 | 10.00 [ 12.00 | 14.00-16.00 | 18.00
. Schruppen 100.00 0.020 0.033 0.043 0.050 0.060 0.080 0.107 0.134
allg. Stahle roughing
G | steel i
eneral steels fr‘flg';]f:;e" 220,00 0030 0050 0.064 0075 0.080 0.120 0.160 0.200
Schidppen 90.00 0.020 0.033 0043 0.050 0.060 0.080 0.107 0.134
allg. Stahle roughing : : : ‘ : : ‘ ' :
General steels :
fslr‘]’l';'r']‘l’:;e" 200,00 0.030 0050 0.064 0.075 0.080 0.120 0.160 0.200
. Schruppen 85.00 0.020 0.033 0.043 0.050 0.080 0.080 0.107 0.134
allg. Stahle roughing
Be General steels Schlichten
fimahing 190.00  0.030 0.050 0.064 0.075 0.090 0.120 0.160 0.200
. Schruppen 80.00 0.011 0.017 0.021 0.029 0.040 0.047 0.054 0.067
allg. Stahle roughing
General steels i
ﬁ;g'r']‘l’:;e" 17500 0.016 0026 0032 0.044 0080 0.070 0.080 0.100
) Schruppen 70.00 0.011 0.017 0.021 0.029 0.040 0.047 0.054 0.067
allg. Stahle roughing
General steels i
?ﬁglrlf:gen 15500 0.016 0026 0032 0.044 0080 0.070 0.080 0.100
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Materialbezeichnung Bearbeitung
material description Process 4.00.5.00
Schruppen 85.00 0.020 0.033 0.043 0.050 0.080 0.080 0.107 0.134
Vergiitungstahle < 850N/mm? roughing ' ' ’ : ' ' : ' '
T ing steel < 850N/mm?2 i
EIMIFISIN) S < mm ﬁr?.glrf:;en 190.00 0.030 0.050 0.084 0.075 0.090 0.120 0.160 0.200
Schruppen 7 11 17 21 0.02 4 47 4 7
Vergitungstahie < 1000N/mme g 5.00 0.0 0.0 0.021 0.028 0.040 0.0 0.05 0.06
T ing steel < 1000N/mm?2 i
empering steel < mm g‘:fs"};f;‘;e" 17000 0.016 0026 0032 0.044 0.080 0.070 0.080 0.100
Schruppen 70.00 0.011 0.017 0.021 0.029 0.040 0.047 0.054 0.067
Vergiitungstéhle < 1400N/mm? roughing ' ' ' : ' ' : ' '
T ing steel < 1400N/mm?2 i
IS B < mm ﬁrflg};f:;e“ 155.00 0.016 0.026 0032 0.044 0.060 0.070 0.080 0.100
. o . Schruppen 55.00 0.020 0.033 0.043 0.050 0.060 0.080 0.107 0.134
Rost und saurebestandige Stahle roughing
M Stainless steels Schlichten
fh 120.00 0.030 0.050 0.084 0.075 0.090 0.120 0.160 0.200
Schrippe 8 2 33 43 5 6 8 107 134
Gusseisen g 0.00 0.020 0.0 0.043 0.050 0.060 0.080 0.10 0.
Cast i i
ast iron fslr'fl';',;‘l’n"ge" 18000 0.030 0050 0084 0.075 0090 0.120 0.160 0.200
Schruppen 65.00 0.020 0.033 0.043 0.050 0.060 0.080 0.107 0.134
Temperguss roughing
S Malleable cast iron Schlichten
fhe 150.00 0.030 0.050 0.084 0.075 0.080 0.120 0.160 0.200
. . . Schruppen 65.00 0.020 0.033 0.043 0.050 0.060 0.080 0.107 0.134
Gusseisen mit Kugelgraphit roughing
Nodul ti i
oduiar cast iron ﬁ;g'r']‘l’:;e“ 14000 0030 0050 0084 0.075 0090 0.120 0.160 0.200
. Schruppen 110.00 0.020 0.033 0.043 0.050 0.060 0.080 0.107 0.134
AL- und AL-Legierungen roughing
AL und AL-all i
una AL-aloys g’;';uf:;e" 250.00 0.030 0050 0.064 0075 0.090 0.120 0.160 0.200
; Schruppen 100.00 0.020 0.033 0.428 0.050 0.060 0.080 0.107 0.134
AL- und AL-Legierungen roughing
AL und AL-all i
el ALalgE fs.;glr'f:;en 220,00 0.030 0050 0.640 0.075 0.090 0.120 0.160 0.200
N
Schruppen 90.00 0.020 0.033 0043 0050 0.060 0.080 0.107 0.134
AL- und AL-Legierungen >12% Si roughing ’ ’ ’ ' ' ’ ' ' '
AL und AL-alloys >12% Si i
una AL-aloys > 1t =i g’ﬁgﬂfﬁ;e" 200,00 0.030 0050 0.084 0075 0.090 0.120 0.160 0.200
Schruppen 90.00 0.020 0.033 0.043 0.050 0.080 0.080 0.107 0.134
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss roughing ' ' ' : ' ' : ' '
Copper, brass, bronze, red b :
(IFLPEIR, RIREEE) LIRBEAS, (SR HIREES ;T'rflg'r']‘l’:;e“ 200.00 0.030 0050 0084 0.075 0090 0.120 0.160 0.200
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