PRODUCT DATA SHEET

MACHREINER

E.7650

VVHM-Universal-Schaftfraser 30°, lang

Solid carbide universal end mills 30°, long

LANG

]
]

SPEZIAL | |2 4

VHM| |! \_ & I il
i SPECIAL : S0 = ‘

DIN

6527

d2

Artikelnummer
Article-No.
57 5 8.0

E.7650.1.0100 1
E.7650.1.0200 2 57 7 6.0
E.7650.1.0300 3 57 8 6.0
E.7650.1.0350 3.5 57 10 6.0
E.7650.1.0400 4 57 11 6.0
E.7650.1.0500 5 57 13 6.0
E.7650.1.0800 6 57 13 6.0
E.7650.1.0700 7 63 16 8.0
E.7650.1.0800 8 63 19 8.0
E.7650.1.1000 10 72 22 10,0
E.7650.1.1200 12 83 26 12,0
E.7650.1.1400 14 83 26 14,0
E.7650.1.1600 16 92 32 16.0
E.7650.1.2000 20 104 38 20,0
" [a] Individualle Schnittdaten online im
4 Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting
data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu
. ) ) fz
Materialbezeichnung Bearbeitung Ve & & H 5 5 & 5
material description Process m/min
: 1.00-3.50 | 4.00-5.00 | 6.00-7.00 12.00 | 14.00-16.00 | 20.00
. Schruppen 100.00 0.020 0.033 0.043 0.050 0.060 0.080 0.107 0.134
allg. Stahle roughing
G | steel i
eneral steels f;’rfl';'r;fr:‘;e" 220.00 0.030 0.050 0.064 0075 0.090 0.120 0160  0.200
Schruppen 90.00 0.020 0.033 0.043 0.050 0.060 0.080 0.107 0.134
allg. Stahle roughing : ‘ ‘ : ‘ : ' ‘ :
G | steel i
eneral Steels ﬁr'flg'r'::gte“ 200.00 0.030  0.050 0.064 0075 0.090 0.120 0160  0.200
) Schruppen 85.00 0.020 0.033 0.043 0.050 0.060 0.080 0.107 0.134
allg. Stahle roughing
P General steels Schlichten
finishing 190.00 0.030 0.050 0.064 0.075 0.090 0.120 0.160 0.200
SChyinnen 80.00 0.011 0.017 0.021 0.029 0.040 0.047 0.054 0.067
allg. Stahle roughing ' ‘ ‘ ’ : ' ' ‘ :
G | steel i
eneral steels fslr'flg'r']‘l’r']‘;e“ 175.00 0.016 0.026 0.032 0044 0.060 0.070 0.080 0.100
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Materialbezeichnung Bearbeitung i z 7 H 5 & %
material description Process i
: e 1.00-3.50 | 4.00-5.00 | 6.00-7.00 | 8.00 12.00 | 14.00-16.00 | 20.00
Schruppen
allg, Stahle roughing 70.00 0.011 0.017 0.021 0.029 0.040 0.047 0.054  0.067
G I steel i
eneral steets ﬁ{‘f‘*s"t;'f:;e" 155.00 0.016 0.026 0.032 0044 0.060 0.070 0.080 0.100
Schruppen 85.00 0.020 0.033 0.043 0.050 0.060 0.080 0.107 0.134
Vergiitungstahle < 850N/mm? roughing ' : : ’ : ' ' : ’
Tempering steel < 850N/mm2 i
P m fl‘rflg',;‘l’:;e" 190.00 0.030 0.050 0.064 0075 0.090 0.120 0160  0.200
Schruppen 11 17 21 o 4 47 54 67
Vergitungstihle < 1000N/mmz roughing 80.00 0.0 0.0 0.0 0.029 0.040 0.0 0.0 0.0
T ing steel < 1000N/mm2 i
empering steel < 1000N/mm 2‘1"2'}'1?:58" 175.00 0.016 0.026 0.032 0.044 0.060 0.070 0.080  0.100
SR g 11 17 21 29 0.040 0.047 4 7
e T ST roughing 0.00 0.0 0.0 0.0 0.029 0.040 0.0 0.05 0.08
T i | < 1400N/mm2 i
empering steel < 1400N/mm f;‘;g};f:;e" 155.00 0.016 0026 0032 0044 0.060 0.070 0080  0.100
) L . Schruppen 55.00 0.020 0.033 0.043 0.050 0.060 0.080 0.107 0.134
Rost und sadurebestandige Stahle roughing
L Stainless steels Schlichten
fivshing 120.00 0.030 0.050 0.084 0.075 0.030 0.120  0.160 0.200
. Schruppen 80.00 0.020 0.033 0.043 0.050 0.060 0.080 0.107 0.134
Gusseisen roughing
Cast i i
ast iron ﬁr'flg'r']f:;e" 180.00 0.030 0.050 0.064 0075 0.090 0.120 0160  0.200
Schruppen 65.00 0.020 0.033 0.043 0.050 0.060 0.080 0.107 0.134
Temperguss roughing
N Malleable cast iron Schlichten
finshing 150.00 0.030 0.050 0.084 0.075 0.030 0.120  0.160 0.200
. . . Schruppen 65.00 0.020 0.033 0.043 0.050 0.060 0.080 0.107 0.134
Gusseisen mit Kugelgraphit roughing
Nodul ti i
cdular Gast fron fl’r'flg'r'::;e“ 140.00 0.030 0.050 0.064 0075 0.090 0.120 0160  0.200
) Schruppen 110.00 0.020 0.033 0.043 0.050 0.060 0.080 0.107 0.134
AL- und AL-Legierungen roughing
AL und AL-all i
une A-aloys ﬁ;’;‘#f:;"" 250.00 0.030 0.050 0.0684 0075 0.090 0.120 0160  0.200
Schruppen
! 100.00 0.020 0.033 0.043 0050 0.0860 0.080 0.107 0.134
AL- und AL-Legierungen roughing
AL und AL-all i
e ﬁr'flg'r']‘l’:;e“ 220.00 0.030 0.050 0.064 0075 0.090 0.120 0160  0.200
N
Schruppen 90.00 0.020 0.033 0.043 0.050 0.060 0.080 0.107 0.134
AL- und AL-Legierungen >12% Si roughing ' ' ' ' ' ' ' ' ’
AL und AL-all 129 Si i
une At-aloys > 170 51 fs.;glrf:;e" 200.00 0.030 0.050 0.064 0075 0.090 0.120 0160  0.200
Schruppen 90.00 0.020 0.033 0.043 0.050 0.0860 0.080 0.107 0.134
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss roughing ’ ' ' ’ ' ’ ' ' ’
@ . brass, bronze, red bi -
(L= (BREESE) BIRSNEE), (Rat] BIRE fslgg',;‘l’:;e“ 200.00 0.030 0.050 0.064 0075 0.090 0.120 0160  0.200
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