PRODUCT DATA SHEET

MACHREINER

E.7641.1

VHM-Universal-Vollradiusfraser 30°

Solid carbide universal ball nose end mills 30°

]
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SPEZIAL
VHM| |i_ne SPECIAL

Artikelnummer 1
Article-No.
3

E.7641.1XL.0600 B 150 40 6.0
E.7641.1XL.0800 8 4 150 40 8,0
E.7641.1XL.1000 10 5 150 40 10,0
E.7641.1XL.1200 12 = 150 50 12,0
E.7641.1XL.2000 20 10 150 50 20,0

10| Individualle Schnittdaten online im

w Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
s Calculate individual cutting

% data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu
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material description Process m/min B%D B%D 10 0081 500 2[]@00
allg. Stéahle Schlichten
General steels finishing 260.00 0.045 0.055 0.085 0.120
allg. Stahle Schlichten
General steels finishing 2000 nEse EE s 0.1z
allg. Stéhle Schlichten
PA General steels finishing 180.00 0.045 0.055 0.065 0.120
allg. Stahle Schlichten
General steels finishing i4nog nEse nasE s 0.1z
allg. Stéhle Schlichten
General steels finishing 100.00 0.032 0.040 0.045 0.080
Vergiitungstahle < 850N/mm2 Schlichten
Tempering steel < 850N/mm?2 finishing lEnen LesE LeEE QeE . fiz0
Vergiitungstahle < 1000N/mm2 Schlichten
Tempering steel < 1000N/mm2 finishing 140.00 0.045 0.085 0.085 0.120
Vergiitungstahle < 1400N/mm2 Schlichten
Tempering steel < 1400N/mm?2 finishing flooen s e Les D
Rost und saurebestandige Stahle Schlichten 110.00 0.032 0.040 0.045 0.080
M Stainless steels finishing ’ ’ ’ ’ ’
Rost und saurebestandige Stahle >700N/mm2  Schlichten
Stainless steels >700N/mm2 finishing 75.00 0032 0.040 0.045 0.080
Gusseisen Schlichten 260.00 0.045 0.055 0.085 0.120
Cast iron finishing
Temperguss Schlichten
K VT afes trss e finishing 240.00 0.045 0.055 0.085 0.120
Gusseisen mit Kugelgraphit Schlichten 250.00 0.045 0.055 0.065 0.120
Nodular cast iron finishing : : : : :
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Materialbezeichnung Bearbeitung

material description Process

4]
10.00-12.00

ﬁ'i'uﬂ:jd:}_'j;'ﬁggi:"“"ge" fsuflg',;f:;e“ 400.00 0.045 0.055 0.065 0.120
' ﬁ'['ufédﬂ'i;'ﬁﬁgiser""ge" - g‘ffs"};‘l’:;e" 350.00 0.045 0.055 0.065 0.120
A g
Kot Mcing Brees, Rotes
H e e e e ﬁ:.gm;en 70.00 0.032 0.040 0.045 0.080
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