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MACHREINER

E.7625.1

VHM-Universal-Bohrnutenfréaser 30°, mit UntermaB
Solid carbide universal drill slot end mills 30°, with undersize
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Artikelnummer
Article-No.
50

E.7625.1.0180 1.8 3 6,0
E.7625.1.0280 2.8 50 4 6.0
E.7625.1.0380 3.8 50 5 6.0
E.7625.1.0480 4.8 50 6 6.0
E.7625.1.0580 5.8 50 7 6,0
E.7625.1.0670 6.7 58 8 8.0
E.7625.1.0780 7.8 58 10 8,0
E.7625.1.0870 8.7 72 10 10,0
E.7625.1.0870 9.7 72 11 10,0
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Materialbezeichnung Bearbeitung Ve
material description Process m/min o BOZS 80 a 8085 80 & 70‘37 80
Schruppen 100.00 0.013 0.020 0.033 0.043 0.050
allg. Stahle roughing ‘ ' ’ ) ) )
General steel .
eneral steels Schiichten 220.00 0.020 0.030 0.050 0.084 0.075
inishing
Schruppen 90.00 0.013 0.020 0.033 0.043 0.050
allg. Stahle roughing : : : : : '
General steel i
S| SR Sehlichten 59500 0.020 0.030 0.050 0.084 0.075
finishing
) Schruppen g5 og 0.013 0.020 0.033 0.043 0.050
A Ellg. St:i'.-lhle | roughing
" '
eneral steels Schlichten 190.00 0.020 0.030 0.050 0.084 0.075
finishing
Schruppen 80.00 0.007 0.011 0.017 0.021 0.029
allg. Stahle roughing ; ' : : : '
General steels Schlichten
Frinhing 175.00 0.010 0.016 0.026 0.032 0.044
i Sehruppen 7 g 0.007 0.011 0.017 0.021 0.029
allg. Stahle roughing
General steel i
eneral steels Schlichten 155.00 0.010 0.016 0.026 0.032 0.044
finishing
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Materialbezeichnung Bearbeitung
material description Process
Schruppen 85.00 0.013 0.020 0.033 0.043 0.050
Vergiitungstéhle < 850N/mm2 roughing ' : ' ' ' :
Tempering steel < 850N/mm? ity 190.00 0.020 0.030 0.050 0.064 0.075
finishing : : : : ’ :
Schruppen 7 11 17 21 2
Vergiitungstéhle < 1000N/mm? roughing 8o.0o 0.00 0.0 0.0 0.0 0.029
Tempering steel < 1000N/mm?2 Schlichten
b 175.00 0.010 0.016 0.026 0.032 0.044
Schruppen 70.00 0.007 0.011 0.017 0.021 0.029
Vergiitungstahle < 1400N/mm2 roughing ’ : ' ' ' :
Tempering steel < 1400N/mm?2 Schlichten
fishing 155.00 0.010 0.016 0.026 0.032 0.044
i o Schruppen 55 0g 0.013 0.020 0.033 0.043 0.050
M Rnst und sdurebestandige Stahle roughing
Stainless steels Schlichten 120.00 0.020 0.030 0.050 0.084 0.075
finishing ) ’ : . ’ ’
Schitippen 8 13 2 33 43 5
Gusseisen roughing 0.00 0.0 0.020 0.0 0.0 0.050
Cast iron Schlichten
fnishing 180.00 0.020 0.030 0.050 0.084 0.075
Sc““r‘]‘.ppe" 65.00 0.013 0.020 0.033 0.043 0.050
K Temperguss roughing
Malleable cast iron Schlichten 150.00 0.020 0.030 0.050 0.064 0.075
finishing ) ’ : . ’ ’
Schruppen 65.00 0.013 0.020 0.033 0.043 0.050
Gusseisen mit Kugelgraphit roughing ’ ' : ' ' :
Nodular cast iron Schlichten
fivshing 140.00 0.020 0.030 0.050 0.084 0.075
) Schruppen 110.00 0.013 0.020 0.033 0.043 0.050
AL- und AL-Legierungen roughing
AL und AL-all i
und Al-alloys Schlichten 555 gg 0.020 0.030 0.050 0.084 0.075
finishing
. Schruppen 100.00 0.013 0.020 0.033 0.043 0.050
AL- und AL-Legierungen roughing
AL und AL-all i
und Al-alloys Schiichten 550,00 0.020 0.030 0.050 0.084 0.075
finishing
Schruppen 90.00 0.013 0.020 0.033 0.043 0.050
N AL- und AL-Legierungen >12% Si roughing ’ ' ’ ' ' '
- 0y i H
AL und AL-alloys >12% Si Schlichten 55000 gge0 0.030 0.050 0.084 0.075
finishing
Schruppen 80.00 0.013 0.020 0.033 0.043 0.050
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss roughing ' : ' ' ' :
Gopper, brass, bronze, red brass il 180.00 0.020 0.030 0.050 0.064 0.075
finishing : ' : : ' '
Schruppen 90.00 0.013 0.020 0.033 0.043 0.050
Kunststoff roughing ' ' ’ ' ' ’
Th last i
ermoplaste fﬁ‘ﬂs"r;f:gte" 200.00 0.020 0.030 0.050 0.084 0.075
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