PRODUCT DATA SHEET

MACHREINER

E.7601.1

VHM-Universal-Mikroschaftfraser 30°, kurz

Solid carbide universal micro end mills 30°, short

5 | |speziat| |
VHM| |7 speciaL| | [ 2

Artikelnummer
Article-No.
. 0.2 39 0.5 3.0

E.7601.1.0020

E.7601.1.0030 0.3 39 1 3.0
E.7601.1.0040 0.4 39 1 3.0
E.7801.1.0050 0.5 39 1.5 3.0
E.7601.1.0060 0.6 39 1.5 3.0
E.7601.1.0070 0.7 39 2 3.0
E.7601.1.0080 0.8 39 2 3.0
E.7601.1.0090 0.9 39 2.5 3.0
E.7601.1.0100 1 39 3 3.0
E.7601.1.0120 1.2 39 4 3.0
E.7601.1.0130 1.3 39 4 3.0
E.7601.1.0140 1.4 39 4 3.0
E.7601.1.0150 1.5 39 4 3.0
E.7601.1.0160 1.6 39 4 3.0
E.7601.1.0170 1.7 39 4 3.0
E.7601.1.0180 1.8 39 5 3.0
E.7601.1.0190 1.9 39 5 3.0
E.7601.1.0200 2 39 5 3.0
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Materialbezeichnung Bearbeitung
material description Process 0.30-0.60
Schruppen 1 7 1 1 o
all. Stihle reughing 65.00 0.00 0.003 0.00 0.010 0.013 0.020
| steel i
General steels Schiichten 220.00  0.002 0.005 0.010 0.015 0.020 0.030
inishing
Schruppen 65.00 0.001 0.003 0.007 0.010 0.013 0.020
allg. Stahle roughing ’ ' : : ' : :
General steels i
r Schlichten 200.00  0.002 0.005 0.010 0.015 0.020 0.030
finishing
. Schruppen 65.00 0.001 0.003 0.007 0.010 0.013 0.020
allg. Stahle roughing
PA General steels Schlichten
Schic 180.00  0.002 0.005 0.010 0.015 0.020 0.030
inishing
Schruppen 1 o 7 11
allg, Sthle roughing 65.00 0.00 0.00 0.003 0.00 0.0
I steel i
el sizes Schiichten 175.00  0.001 0.002 0.003 0.005 0.010 0.016
inishing
i Schruppen g5 0 0.001 0.002 0.003 0.007 0.011
allg. Stahle roughing
General steel i
eneral stee's Schlichten 15500  0.001 0.002 0.003 0.005 0.010 0.016
finishing
. . SehitpRel 65.00 0.001 0.003 0.007 0.010 0.013 0.020
Vergutl.]ngstahle < 850N/mm?2 roughing
VSRR ] < RO = Sl 180.00  0.002 0.005 0.010 0.015 0.020 0.030
finishing . . : : : : ’
i ) Schruppen 65.00 0.001 0.002 0.003 0.007 0.011
Vergiitungstahle < 1000N/mm?2 roughing
Tempering steel < 1000N/mm® Schlichten 17500  0.001 0.002 0.003 0.005 0.010 0.016
finishing ) : ’ ’ ’ : '
Schruppen g5 g 0.001 0.002 0.003 0.007 0.011
Vergiitungstéhle < 1400N/mm?2 roughing ’ : ' ' ' '
Tempering steel < 1400N/mm? il 15500  0.001 0.002 0.003 0.005 0.010 0.016
finishing : . : : . : ’
i ) Schruppen g g 0.001 0.002 0.003 0.007 0.011
Vergiitungstéhle > 1400N/mm?2 roughing
Tempering steel > 1400N/mm? Schlichten 130,00  0.001 0.002 0.003 0.005 0.010 0.016
finishing ) . ’ ’ ’ : '
Schruppen 25.00 0.001 0.003 0.007 0.010 0.013 0.020
Rost und saurebestandige Stahle roughing ’ ’ : : ' ' :
Stainless steel i
ainiess steels ﬁrflg'r']‘fr']‘;e“ £0.00 0.002 0.005 0.010 0.015 0.020 0.030
M
Schruppen 20.00 0.001 0.003 0.007 0.010 0.013 0.020
Rost und séurebesténdige Stéhle >700N/mm2  roughing ' ' ' ' ' ’ '
Stainless steels >700N/mm? Schlichten 54 5 0.002 0.005 0.010 0.015 0.020 0.030
finishing . : ’ ’ ' : '
Schruppen 65.00 0.001 0.003 0.007 0.010 0.013 0.020
Gusseisen roughing ' ' : : . . :
Cast i i
ast iron Schlichten 180.00  0.002 0.005 0.010 0.015 0.020 0.030
finishing
Schruppen 65.00 0.001 0.003 0.007 0.010 0.013 0.020
K Temperguss roughing
Malleable cast i i
alieable cast fron Schiichten 15000  0.002 0.005 0.010 0.015 0.020 0.030
inishing
Schruppen 65.00 0.001 0.003 0.007 0.010 0.013 0.020
Gusseisen mit Kugelgraphit roughing ' ’ : : ' ' :
Nodul ti i
odular east fron ShfllEitE 140.00  0.002 0.005 0.010 0.015 0.020 0.030
finishing
. Schruppen 65.00 0.001 0.003 0.007 0.010 0.013 0.020
AL- und AL-Legierungen roughing
AL und AL-all i
und AL-alloys f‘?h'"?hte" 250.00 0.002 0.005 0.010 0.015 0.020 0.030
inishing
Schruppen 65.00 0.001 0.003 0.007 0.010 0.013 0.020
AL- und AL-Legierungen roughing ' ’ : : ' ' :
AL und AL-all i
und AL-alloys Schlichten 220.00  0.002 0.005 0.010 0.015 0.020 0.030
finishing
) ) S"h“r‘]’.ppe" 65.00 0.001 0.003 0.007 0.010 0.013 0.020
N AL- und AL-Legierungen >.’I 2% Si roughing
AL und Al-alloys >129% Si Schlichten 180.00  0.002 0.005 0.010 0.015 0.020 0.030
finishing : : . ’ ) : ’
. Schitippen 65.00 0.001 0.003 0.007 0.010 0.013 0.020
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss roughing
CEpRE, (Ess, BReE, (et Bess Sehiehier 16000  0.002 0.005 0.010 0.015 0.020 0.030
finishing : . : : : : ’
Schruppen 65.00 0.001 0.003 0.007 0.010 0.013 0.020
Kunststoff roughing
Th last i
ermoplaste f;’rfl';'r:fr:‘;e" 160.00  0.002 0.005 0.010 0.015 0.020 0.030
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