PRODUCT DATA SHEET

MACHREINER

E.5639.1

VHM Reibahle mit IK in den Nuten

Solide carbide reamers with IC in the flutes

v | |z U (R ) TOL g —

E.5639.1.0500

Artikelnummer
5 86 23 8.0

E.5639.1.0600 6 93 26 6.0
E.5639.1.0800 8 117 33 8.0
E.5639.1.0850 8.5 117 33 10,0
E.5639.1.1000 10 133 38 10,0
E.5638.1.1200 12 151 44 12,0

Ee i | Individualle Schnittdaten online im
w Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

f;
Materialbezeichnung Bearbeitung

r4
material description Process a
8] 00 8.00-8.50

allg. Stahle Reibahlen und
General steels Senker VHM 60.00 0.200 0.250 0.300 0.360 0.400
allg. Stahle Reibahlen und

PA Chnarel sinsls Senker VHM 50.00 0.200 0.250 0.300 0.360 0.400
allg. Stahle Reibahlen und
General steels Senker VHM 40.00 0.200 0.250 0.300 0.360 0.400

Vergiitungstahle < 850N/mm2 Reibahlen und

T < 0N Bl i 60.00 0.200 0.250 0.300 0.360 0.400
Tml om0z oz 030 om0 04
\T’::quitrli]:gssii':|e<<12%%?\1'\/léqn;$a Reibahlen wid 40,00 0.200 0.250 0.300 0.360 0.400

y Rost und :isggbe“é"dige Stahle g:?'blé'ﬂﬁ;‘””“’,‘ld 25.00 0.100 0.125 0.150 0.180 0.200
Rost und saurebestdndige Stahle >700N/mm?  Reibahien wid  20.00 0.100 0.125 0.150 0.180 0.200
Susseisen Reibahlen Wi 60.00 0.070 0.085 0.100 0.120 0.130

K | femperguss Reibahlen vt 50.00 0.070 0.085 0.100 0.120 0.130
Qusseisen mit: Kugelgraphit Reibahlen wid  40.00 0.070 0.085 0.100 0.120 0.130

. '&'?SE;'%"‘;?SE":.E,‘;?“&""" Reibahlen wid 20,00 0.100 0.120 0.150 0.180 0.200
Tean Reibahlen wrd 20,00 0.100 0.120 0.150 0.180 0.200
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