PRODUCT DATA SHEET

MACHREINER

E.56

VVHM-8-Fachwerkzeuge 90°
Solid carbide 8-fold tools 90°

VHM! [ wa | | 2w |15 90, UNI TYP p {\'j
( NO COATING| N (L N -_\l_,

Artikelnummer
Article-No.
39 1 3.0

E.5615.0.0050 0.5

E.5615.0.0060 0.6 39 1.2 3.0
E.5615.0.0070 0.7 39 1.4 3.0
E.5615.0.0090 0.9 39 1.8 3.0
E.5615.0.0100 1 39 2 3.0
E.5615.0.0120 1.2 39 2.4 3.0
E.5615.0.0140 1.4 39 2.8 3.0
E.5615.0.0150 1.5 39 3 3.0
E.5615.0.0180 1.8 39 3.6 3.0
E.5615.0.0200 2 39 4 3.0
E.5615.0.0250 2.5 39 5 3.0
E.5615.0.0300 3 50 6 4,0
E.5615.0.0400 4 50 8 5.0
E.5615.0.0500 5 57 10 6.0
E.5615.0.0600 5] 57 12 6,0
E.5615.0.0800 8 72 16 10,0
E.5615.0.1000 10 83 18 12,0
E.5615.0.1200 12 83 20 12,0
E.5615.0.1600 16 92 26 18,0
E.5615.0.2000 20 104 32 20,0

410 Individualle Schnittdaten online im
- Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:

Materialbezeichnung

Bearbeitung Ve

%] a %] g %] %] %]
0.50-3.00 4.00-5.00 6.00 8.00 10.00 | 12.00 | 16.00 | 20.00

material description Process m/min
allg. Stahle Reibahlen W 120.00 0.007 0.015 0025 0032 0045 0065 0.080 0.090
2llg. Stahe Bl i 105.00 0.007 0.015 0025 0.032 0.045 0.085 0.080 0.090
pa  2llo. Stahte Reibahlen W 90.00 0.007 0.015 0025 0032 0045 0065 0.080 0.090
2. SN B i 80.00 0.070 0.015 0025 0.032 0.045 0085 0.080 0.090
allg. Stahle Reibahlen W 65.00 0.005 0.010 0018 0022 0030 0045 0.080 0.070
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Materialbezeichnung Bearbeitung

material description Process a a a
0.50-3.00 4.00-5.00 16.00 | 20.00

Vergiitungstahle < 850N/mm2 Reibahlen und
Tempering stesll 850N mma Senker VHM 90.00 0.007 0.015 0.025 0.032 0.045 0.065 0.080 0.090
Vergiitungstéhle < 1000N/mm2 Reibahlen und

T s oDN/ s Reibahle® mnd  80.00 0.007 0.015 0025 0.032 0.045 0.085 0.080 0.090
‘T’;f%‘f:r‘i’:gss"ti'l‘e'liﬂ’il%%”,\l'\/',;"r‘n"f Reibahle® ! 65.00 0.005 0.010 0018 0.022 0.030 0.045 0.080 0.070
‘T’:rrngp"fa"r‘i‘;‘gz‘ti'gf>>1L%%?\I'\/'r’n mm? Beibahlet i’ 50.00 0.005 0.010 0018 0.022 0.030 0.045 0.080 0.070

y fost und saurebestandige Stahle Beibahlen i’ 80.00 0.005 0.010 0018 0.022 0.030 0.045 0.080 0.070
B e anle >700N/mm? - Retbabien iy 60.00 0.005 0.010 0018 0.022 0.030 0.045 0.080 0.070
Gusseisen Bl i 120.00 0.007 0.015 0025 0032 0045 0065 0080 0.090

K | femperguss Reibahlen W 50.00 0.007 0.015 0025 0032 0045 0065 0.080 0.090
ol T oot ke AEiaraphi e i 90.00 0.007 0.015 0025 0.032 0.045 0065 0.080 0.090
AL und ,,ﬁ_'j;'ﬁggise““"ge" Reibahlen W 300.00 0.007 0.015 0025 0.032 0.045 0085 0.080 0.090

. AL Und A’T_'j;'ﬁ';gise"”"ge" Reibahlen it 250,00 0.007 0.015 0025 0.032 0.045 0065 0.080 0.090
AL und A’T_L_;'ﬁggiseg‘y"zgsg';' 2% Si Reibahlen wid 200,00 0.007 0.015 0025 0.032 0.045 0065 0.080 0.090
gggg‘f;; "tffassssff‘%'rfn";'e’jzfé S oguss Reibahlen Wl 200.00 0.007 0.015 0025 0032 0045 0065 0.080 0.090
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