PRODUCT DATA SHEET

MACHREINER

E.1761.1

HSSE/PM-Maschinengewindebohrer
HSSE/PM machine taps
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Artikelnummer
N W I I N A N N
.1.M03 M3 56 5 18 3.5

E.1761 2,70 0.50
E.1761.1.M04 M4 63 7 21 4,5 3,40 0,70
E.1761.1.M05 M5 70 8 25 6.0 4,90 0,80
E.1761.1.M06 M B 80 10 30 8.0 4,90 1,00
E.1761.1.M08 M8 80 13 35 8,0 6,20 1,25
E.1761.1.M10 M 10 100 15 39 10,0 8,00 1,60
E.1761.1.M12 M 12 110 18 - 9.0 7.00 1,75
E.1761.1.M14 M 14 110 20 = 11,0 8,00 2,00
E.1761.1.M16 M 16 110 20 - 12,0 9,00 2,00

Individualle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu

Materialbezeichnung Bearbeitung Ve

material description Process m/min 2.501?4.20 q 0.20‘?1 .00
allg. Stahle Gewindeschneide0.00 0.800 1000 1.250  1.500 1.750 2.000
allg. Stahle Gewindeschneid 40.00 0.800 1000 1.250  1.500 1.750 2.000

PA 2o Stahle Gewindeschneide0.00 0.800 1000 1.250  1.500 1.750 2.000
allg. Stahle Gewindeschneid 20.00 0.800 1000 1.250  1.500 1.750 2.000
oo, Stahle Gewindeschneidet0.00 0.800 1.000 1.250  1.500 1.750 2.000
¥§:19pi':rlf:§ssiit:|e<<385%?\1'\/lémqmz2 Gewindeschneid: 30.00 0.800 1000 1.250  1.500 1.750 2.000
‘T’:r?pitr‘i’:gsstti'gliﬂ'('3%%?\"\/'[’1]’?“"2‘2 Gewindeschneide20.00 0.800 1000 1.250  1.500 1.750 2.000
‘T'Snr?p"etr“.'ﬁé’ L Gewindeschneid 10.00 0.800 1000 1.250  1.500 1.750 2.000
‘T’:r:?p‘;‘i’:gss';i'gf>>1L%%‘,J\m":n’gz Gewindeschneides.00 0.800 1000 1.250  1.500 1.750 2.000
G e S aurebestandige Stahle Gewindeschneid 25.00 0.800 1000 1.250  1.500 1.750 2.000

™ Rost und saurebestandige Stahle >700N/mm? GewindeschneidetS.00 0.800 1000 1.250  1.500 1.750 2.000

Stainless steels >700N/mm2

www.nachreiner-werkszeuge.de
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Materialbezeichnung Bearbeitung

material description Process 10.20-12.00
ggsf‘fgﬁ“ Gewindeschneidi 40.00 0.800 1.000 1.250  1.500 1.750 2.000

K m‘ﬂg:g?euﬁzst iron GewindeschneideB0.00 0.800 1.000 1.250  1.500 1.750 2.000
Qusseisen mit Kugelgraphit Gewindeschneid 20.00 0.800 1000 1.250  1.500 1.750 2.000
AL und A’T_'j;'ﬁggise“”"ge" Gewindeschneides0.00 0.800 1000 1.250  1.500 1.750 2.000

. AL Und A’T_'j;'ﬁggjse“”“ge" Gewindeschneidi 40.00 0.800 1.000 1.250  1.500 1.750 2.000
AL i Al eaerungen 2 12% S Gewindeschneide0.00 0.800 1.000 1.250  1.500 1.750 2.000
gg';:g ";'f:sss'"gr?nrz"e"zfe [ ouuss Gewindeschneidi 30.00 0.800 1000 1.250  1.500 1.750 2.000

. h‘:g'k‘gl'%fg:ge;ﬁ;?ﬁh'e Gewindeschneide®.00 0.800 1000 1.250  1.500 1.750 2.000
e Gewindeschneid 8.00 0.800 1000 1.250  1.500 1.750 2.000
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