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MACHREINER

E.1750

HSSE/PM-Maschinengewindebohrer
HSSE/PM machine taps
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Artikelnummer for thread
Article-No.

E.1750.1.M05 0.80
E.1750.1.M086 M B 80 10 30 6,0 4,9 1,00
E.1750.1.M08 M8 90 13 35 8.0 6,2 1,25
E.1750.1.M10 M 10 100 15 39 10,0 8.0 1,60
E.1750.1.M12 M 12 110 18 - 8,0 7,0 1,75
E.1750.1.M14 M 14 110 20 = 11,0 9,0 2,00
E.1750.1.M16 M 16 110 20 - 12,0 9,0 2,00
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Materialbezeichnung Bearbeitung Ve _

material description Process m/min --
allg. Stahle Gewindeschneidds0.00 0.800 1.500 2.000
alg. Stahle Gewindeschneid 40.00 0.800  1.000 1.250  1.500 1.750 2.000

pa  2llo. Stahle Gewindeschneide®0.00 0.800  1.000 1.250  1.500 1.750 2.000
alg. Stahle Gewindeschneid: 20.00 0.800  1.000 1.250  1.500 1.750 2.000
allg. Stahle o Gewindeschneidet0.00 0.800  1.000 1.250  1.500 1.750 2.000
¥§;19pi';‘;:3SS"ti';'f<<8355U?\l"/'r’n"r’n"2‘2 Gewindeschneid 30.00 0.800 1.000 1.250  1.500 1.750 2.000
‘T’;‘;%“e“rﬁ':gss'ig'liﬂ"D%%?\I'\/'r’n%“f Gewindeschneide20.00 0.800  1.000 1.250  1.500 1.750 2.000
‘T’:r';]gpi“r‘i‘;‘g?S"ti'yle:&%%?\l'\/'l’n"r‘n’gz Gewindeschneid 10.00 0.800 1.000 1.250  1.500 1.750 2.000
‘T’:;%“e'ﬁ':gss';i';'f)ﬁL%%?\I'\/'r’n’?n“f Gewindeschneidés.00 0.800 1.000 1.250  1.500 1.750 2.000
Rost und siurebestandige Stahle Gewindeschneid 25.00 0.800  1.000 1.250  1.500 1.750 2.000

. Rost und saurebestandige Stahle >700N/MM?  Gowindeschneidets.00 0.800  1.000 1.250  1.500 1.750 2.000
g::f?;zz“ Gewindeschneidi 30.00 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750 2.000

K mﬂg:g}‘e"ﬁza iron Gewindeschneide?0.00 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750 2.000
(ElEEE (il M EEmine Gewindeschneid 10.00 0.800  1.000 1.250  1.500 1.750 2.000

Nodular cast iron
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AL- und AL-Legierungen

AL und AL-alloys
N AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys
AL- und AL-Legierungen >12% Si
AL und AL-alloys >120% Si
Nickelbasierende Stahle
Nickel based alloys

Titan
Titanium

MACHREIMNER

Bearbeitung
Process
10.20-12.00

Gewindeschneide€B0.00 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750 2.000
Gewindeschneid 20.00 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750 2.000
Gewindeschneidet0.00 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750 2.000
Gewindeschneidi 6.00 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750 2.000
Gewindeschneide®.00 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750 2.000
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