PRODUCT DATA SHEET

MACHREINER

E.16

HSSE-Maschinengewindebohrer, extra lang
HSSE Machine taps, extra long
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Artikelnummer for thread
Article-No.

E.1670.1.M 100 2,70 0.50
E.1670.1.M04 M4 125 7 21 4,5 3,40 0,70
E.1670.1.M05 M5 140 8 25 6.0 4,90 0,80
E.1670.1.M06 M B 160 10 30 8.0 4,90 1,00
E.1670.1.M08 M8 180 15 - 6,0 4,90 1,25
E.1670.1.M10 M 10 200 17 = 7.0 5,50 1,60
E.1670.1.M12 M 12 220 18 - 9.0 7.00 1,75
E.1670.1.M16 M 16 220 20 = 12,0 8,00 2,00

) E Individualle Schnittdaten online im

al Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
o Calculate individual cutting
% data online in the cutting data calculator
www.nachreiner-schnittdaten.eu

Materialbezeichnung Bearbeitung Ve

material description Process m/min
250330 42[] 5 0 BBD 850 1020 140[]

allg. Stahle Gewindeschneidd50.00 0.700 0.800  1.000 1.500 2.000

General steels
allg. Stahle Gewindeschneid 40.00 0.700 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750  2.000
P g Stahle Gewindeschneide?0.00 0.700 0800 1.000 1.250 1.500 1.750  2.000
allg. Stanle Gewindeschneid 20.00 0.700 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750  2.000
allg. Stahle - Gewindeschneidet0.00 0.700 0800 1.000 1.250 1.500 1.750  2.000
‘T’:r';]gpi“r‘i’:gssii';'le<<8%5a?\l"/‘r’n"r‘n’22 Gewindeschneid 30.00 0.700 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750  2.000
‘T’:;%‘fs'ﬂi‘:gss"tig'lijB%%?\m"gf Gewindeschneide20.00 0.700 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750  2.000
‘T’:r';]gpf';r‘i’:gZ‘;i'gle<<111%%°,\l'\/'r’n“r‘11"gz Gewindeschneid 10.00 0.700 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750  2.000
\TI::%'fstrl::g 1 oo Gewindeschneides.00 0.700 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750  2.000
Post und saurebestandige Stahle Gewindeschneid 15.00 0.700 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750  2.000
. Rost und saurebesténdige Stahle >700N/MM?  Gewindeschneidet0.00 0.700 0.800 1.000 1.250 1.500 1750  2.000
g;‘:f?;gﬁ“ Gewindeschneid 30.00 0.700 0800 1.000 1.250 1.500 1.750  2.000
K ﬁ;ﬁgggﬁe“ﬁzﬁ iron Gewindeschneide?0.00 0.700 0.800 1.000 1.250  1.500 1.750 2.000
Gusseisen mit Kugelgraphit Gewindeschneid 10.00 0.700 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750  2.000

Nodular cast iron
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AL- und AL-Legierungen

AL g g Gewindeschneides0.00 0.700 0800 1000 1250 1.500 1.750  2.000
) ﬁE'u‘ﬂ A‘}_':;'ﬁgg;e"”"ge" o Gewindeschneidi40.00 0.700 0800 1.000 1250 1.500 1.750  2.000
AL und A‘}_'j;'ﬁgg'sei‘;"egggg"a Yo Si Gewindeschneide0.00 0.700 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750  2.000
égggz‘r e Shns ST Gewindeschneid: 30.00 0.700 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750  2.000
. N roetererie Stanle Gewindeschneide. 00 0.700 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750  2.000
Tean Gewindeschneid 8,00 0.700 0.800 1.000 1.250 1.500 1.750  2.000
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